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Pressemitteilung April 2026

WITTMANN Gruppe auf der EImia Polymer 2026

Fokus auf das Wesentliche — fur ein Maximum
an Energie- und Materialeffizienz

Hochste Gesamtlosungseffizienz steht im Fokus des Live-Maschinenexponats am
Messestand der WITTMANN Gruppe auf der Elmia Polymer 2026 vom 19. bis 22. Mai in
Jonkdping, Schweden. In einer automatisierten und prozessintegrierten Produktions-
zelle rund um eine EcoPrimus SpritzgieBmaschine werden hochwertige Pflanzeniiber-
topfe produziert. Vom Materialhandling liber die Automatisierung bis zum Inline-
Recycling sind alle Prozesskomponenten auf eine sehr hohe Material-, Energie- und
Kosteneffizienz ausgelegt. Damit steigert WITTMANN die Wettbewerbsfiahigkeit seiner
Kunden.

Die neue vollelektrische EcoPrimus spielt auf der bedeutendsten Kunststoffmesse
Skandinaviens ihre Starken voll aus. Die Spritzgielfmaschine mit einer Schlielkraft von
1000 kN wurde gezielt fir den Einkomponenten-Kompaktspritzguss in hohen Stlickzahlen
entwickelt. Fir Standardanwendungen, die nur einen geringen Optionsumfang erfordern,
vereint die Maschine eine hohe Prazision, Effizienz und Wirtschaftlichkeit. Sie zeichnet sich
durch eine robuste und kompakte Bauweise aus, und auch in Bezug auf eine komfortable
Bedienung muss der Anwender keinerlei Abstriche machen. Die EcoPrimus ist mit der
aktuellen Steuerungsgeneration der WITTMANN Gruppe ausgerustet.

Auf einer EcoPrimus 100/525 B8X wird wahrend der vier Messetage Polypropylen — sowohl
als Neuware als auch Rezyklat — verarbeitet. Die Prasentation macht deutlich, dass sich mit
europaischer Standardmaschinentechnik in Kombination mit der hohen Plastifizierkompetenz
von WITTMANN fir ein sehr breites Materialspektrum jeweils die optimal passende
SpritzgieBlésung entwickeln lasst.

Um selbst bei schwankenden Rohmaterialeigenschaften, wie sie flr die Verarbeitung von
Rezyklat typisch sind, eine durchgehend hohe Produktqualitat zu erzielen, ist die auf der
Messe prasentierte EcoPrimus mit intelligenten Assistenzsytemen aus der HiQ Produktreihe
ausgerustet. Die von WITTMANN entwickelten Softwareldsungen analysieren automatisiert
den aktuellen Prozess und kdnnen so gezielt die Parameter anpassen, bevor Ausschuss
entsteht — inline und zum Teil noch im selben Zyklus. Dartiber hinaus vereinfachen die HiQ
Assistenzsysteme die Bedienung der SpritzgieRmaschine. Das sichert stabile Prozesse,
auch wenn nicht in jeder Schicht qualifiziertes Fachpersonal anwesend ist.
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Fiir eine kurze Gesamtzykluszeit

Weitere Komponenten der integrierten Produktionszelle sind ein Primus 116 Linearroboter,
ein Drymax primus Trockenlufttrockner, ein Dosiergerat vom Typ Gravimax primus, ein
Tempro primus Temperiergerat und eine S-Max primus Zahnwalzenmuhle. So heift es auch
bei der Automatisierung und den Peripheriegeraten: Fokus auf das Wesentliche.

Der Primus 116 Linearroboter entformt die Pflanzenlbertépfe und legt sie auf dem Foérder-
band ab. Roboter der Primus Baureihe stellen fir alle Pick-and-Place-Anwendungen
sowie den Einsatz in einfachen Automatisierungszellen eine zuverlassige und zugleich
kosteneffiziente Lésung dar. Die Roboter sind standardmafig mit der SmartRemoval
Funktion ausgeristet, um die Entnahme- und damit die Gesamtzykluszeit zu ver-
kdrzen.

Temperiergerate vom Typ Tempro primus sind die erste Wahl fir alle Anwendungen, die
eine prazise PT1000-basierte Temperaturregelung und einen hohen Bedienkomfort erfordern
und ohne zusatzliche Funktionen auskommen. Sie lassen sich sehr einfach in Betrieb
nehmen und erlauben tber das 3,5"-TFT-LCD-Farbdisplay eine intuitive MenUflihrung. Der
grofRzligig dimensionierte Leitungsdurchmesser der Kiihiwendel verstarkt die Kihlleistung.
Das automatische Befullen und Entliften des Werkzeugkreislaufs gehért ebenso zum Stan-
dardumfang wie die automatische Leckage- und Niveauliberwachung.

Energie und Material sparen

Drymax primus und Gravimax primus arbeiten Hand in Hand fir eine verlustfreie Granulat-
versorgung und leisten einen wesentlichen Beitrag fir die hohe Gesamteffizienz der
Pflanzenubertopfherstellung.

Far einen kontinuierlichen Prozess sind die Trockenlufttrockner der Serie Drymax mit zwei
Trockenmittelpatronen ausgestattet. Wahrend die eine Patrone Prozessluft liefert, wird die
andere regeneriert. In den Stillstandzeiten der SpritzgieAmaschine wird die Trocknungstem-
peratur automatisch abgesenkt, um das Risiko einer thermischen Schadigung des Kunst-
stoffgranulats zu minimieren.

Flr eine hohe Prozesssicherheit sind die Drymax Trockner von WITTMANN mit Feinfiltern
fur die Ruckluft ausgestattet. Der Abscheidegrad betragt bis zu 99,9 Prozent. Es werden je
nach Trocknermodell Taupunkte bis -60 °C erreicht.

Die Dosiergerate der Gravimax Baureihen zeichnen sich durch ihre hohe Prazison aus. Dank
RTLS-Technologie (Real Time Live Scale) wird bei jedem einzelnen Dosiervorgang das
exakte Zielgewicht sicher erreicht. So kann der Anlagenbediener das Vorgabegewicht auf
das Minimum einstellen. Dies vermeidet Uberdosierungen und einen erhéhten Material-
verbrauch und senkt damit die Kosten. Das System passt sich automatisch an unterschied-
liche Materialeigenschaften an — mit nur einem hochprazisen Ventil fur Neuware, Mahlgut
und Additive.
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Gut vorbereitet auf die Kreislaufwirtschaft

Das effizienzoptimierte Zusammenspiel aller Komponenten der Arbeitszelle sorgt flir eine
hohe Qualitatskonstanz und minimiert den Ausschuss. Sollten dennoch Produktionsabfalle
entstehen, lassen sich diese zusammen mit den Anglssen direkt an der Spritzgielmaschine
zu sortenreinem Mahlgut verarbeiten. In vielen Anwendungen kann das Mahlgut wieder als
Rohmaterial in den Kreislauf Ubergeben werden. Hierfur sorgt die S-Max primus Zahnwal-
zenmihle, die auf der Messe in Baugrofie 2 fir Durchsatze von bis zu 8 kg/h zum Einsatz
kommt. Dank der niedrigen Drehzahl von 27 U/min bei 50 Hz werden Gerauschemissionen,
Energieverbrauch und Staubentwicklung reduziert. Zusammen mit der resultierenden sehr
homogenen KorngréRe ergibt sich eine konstant hohe Mahlgutqualitat, die bei der Verarbei-
tung des Rezyklats im Spritzguss ein hohes Malk an Gutteilen sicherstellt.

Ein weiteres Augenmerk bei der Entwicklung der S-Max primus galt einer langen Lebens-
dauer der Mahlwerkzeuge. Die Mihle zeichnet sich durch ihre Wartungsarmut aus. Die
Mahlkammer lasst sich mit wenigen Handgriffen vollstéandig freilegen und bequem reinigen.
Dies unterstitzt einen sehr einfachen und schnellen Materialwechsel.

Gesamteffizienz aus einer Hand

Auf der Elmia Polymer wird deutlich, welche Effizienz- und Qualitatspotenziale integrierte
Gesamtldésungen aus einer Hand er6ffnen. Von der Materialaufbereitung und -férderung tber
das Spritzgie3en, Temperieren und Automatisieren bis zum Inline-Recycling und zur Integra-
tion digitaler Lésungen bietet die WITTMANN Gruppe alle Komponenten fiir den Spritzgiel3-
prozess aus der eigenen Entwicklung und Produktion. In dieser Tiefe kann das nur WITT-
MANN.

WITTMANN auf der Elmia Polymer 2026: Halle C, Stand 02:08

Die hochwertigen Pflanzeniibertdpfe werden wahrend der Elmia Polymer 2026 am Messestand von
WITTMANN auf einer vollelektrischen EcoPrimus SpritzgieBmaschine produziert.
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Fokussiert auf das Wesentliche, bietet die neue vollelektrische EcoPrimus SpritzgieBmaschine eine
besonders hohe Wirtschaftlichkeit.

Die Primus Roboter von WITTMANN sind im Standard mit der SmartRemoval Funktion
ausgerustet, um die Entnahme- und damit die Gesamtzykluszeit zu verklrzen.
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Effizienz schliel3t bei WITTMANN eine einfache Bedienung ein. So erméglicht das 3,5"-TFT-LCD-
Farbdisplay bei dem Tempro primus Temperiergeraten eine intuitive MenUflihrung.
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Die Zahnwalzenmuhle S-Max primus unterstitzt ein ressourcenschonendes Inline-Recycling direkt an
der Spritzgieimaschine.

Alles aus einer Hand: Effizienz- und Qualitatspotenziale lassen sich dann besonders gut ausschépfen,
wenn alle Komponenten der Arbeitszelle optimal aufeinander abgestimmt sind.

Bilder: WITTMANN

Die WITTMANN Gruppe

Die WITTMANN Gruppe ist ein weltweit fihrender Hersteller von SpritzgieRmaschinen, Robotern und
Peripheriegeraten zur Verarbeitung unterschiedlichster Arten plastifizierbarer Materialien. Die Unter-
nehmensgruppe hat ihren Hauptsitz in Wien, Osterreich, und besteht aus zwei Hauptgeschéftsberei-
chen: WITTMANN BATTENFELD und WITTMANN. Im Sinne der Konzepte von Umweltschutz, Res-
sourcenschonung und Kreislaufwirtschaft beschaftigt sich die WITTMANN Gruppe mit fortschrittlicher
Prozesstechnologie fiir h6chste Energieeffizienz im SpritzgieRprozess sowie mit der Verarbeitung von
Standardmaterialien und Materialien mit hohem Anteil an Rezyklat und nachwachsenden Rohstoffen.
Die Produkte der WITTMANN Gruppe sind auf die horizontale und vertikale Integration in eine Smart
Factory ausgelegt und kénnen untereinander zu einer intelligenten Produktionszelle verbunden wer-
den.

Gemeinsam betreiben die Unternehmen der Gruppe zehn Produktionswerke in sieben Landern, und
mit ihren 35 Standorten sind die zusatzlichen Vertriebsgesellschaften auf allen wichtigen Industrie-
markten der Welt vertreten.
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WITTMANN BATTENFELD verfolgt den weiteren Ausbau seiner Marktposition als Spritzgie®Rmaschi-
nen-Hersteller und Anbieter moderner umfassender Maschinentechnik in modularer Bauweise. Das
Produktprogramm von WITTMANN umfasst Roboter und Automatisierungsanlagen, Systeme zur Ma-
terialversorgung, Trockner, gravimetrische und volumetrische Dosiergerate, Mihlen, Temperier- und
Klhlgerate. Der Zusammenschluss der einzelnen Bereiche unter dem gemeinsamen Dach der WITT-
MANN Gruppe ermdglicht eine nahtlose Integration. — Zum Vorteil der SpritzgieRverarbeiter, die in
verstarktem Mal ein reibungsloses Ineinandergreifen von Verarbeitungsmaschine, Automatisierung

und Peripherie nachfragen.
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