
Zuverlässig, effizient, flexibel
Roboter und Automatisierungssysteme 
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Ein erster Anhaltspunkt für die Auswahl des optimal passenden Roboters ist die Schließkraft der Spritzgießmaschine:

	� 20 bis 300 t: Hier punkten Roboter mit starrer Entformachse.

	� 300 bis 1.200 t: Roboter mit beweglicher Entformachse geben Raum für komplexe Greifer und halten die Gesamthöhe kompakt.

	� 1.200 bis 5.000 t: Die Technologie der bewegten X-Achse ist prädestiniert für sehr große Greifer und Zusatzdrehachsen. 

Weltweit führende Technik
Roboter-Expertise seit vielen Jahrzehnten

Weit mehr als 70.000 WITTMANN Roboter im Feld stellen täglich unter Beweis: WITTMANN hat die besten Roboter für eine hoch-
wirtschaftliche Produktion – von einfachen Massenbauteilen bis zu anspruchsvollen Hightech-Komponenten. WITTMANN Roboter stehen 
für höchste Flexibilität, kürzeste Zykluszeiten und lange Wartungsintervalle. Unsere jahrzehntelange Erfahrung und Innovationskraft sind 
Ihr Wettbewerbsvorteil.  

Jede Anwendung stellt ganz individuelle Anforderungen an die Automatisierung. Wir sagen: Keine Kompromisse. In unserem Angebot an 
unterschiedlichen Handling-Konzepten finden Sie für jede Herausforderung die bestgeeignete Automatisierungslösung. 

Roboter mit starrer Entformachse

	� Keine bewegten Roboterkomponenten hinter der Z-Achse.

	� Vorteile auf kleineren Spritzgießmaschinen.

Roboter mit beweglicher Entformachse 

	� Für eine verbesserte Lastverteilung.

	� Platzsparend in der Höhe.

	� Viel Designspielraum für den Greifer.



BUS-Technologie

Alle Signal- und Geberleitungen werden auf Steuer-
karten direkt am Roboter geführt. 

	� Reduzierte bewegte Massen  
durch minimale Verkabelung.

	� Einfache Erweiterung und Anpassungsfähigkeit.

Entformachse (X-Achse)

Das massive Aluminiumprofilrohr gewährleistet eine hohe Ver-
drehsteifigkeit. Die Vertikalachse ist direkt an der Entformachse 
angeflanscht. Für eine optimale Krafteinleitung im hoch-
dynamischen Betrieb sind die Linearführungen der Entformachse 
und der Horizontalachse am Hauptschlitten  
übereinander angeordnet. 

	� Verminderung von Schwingungen.

	� Hohe Präzision beim Einlegen und Entnehmen.

Horizontalachse (Z-Achse) 

Ab einem Z-Hub von 3 Metern verwendet WITTMANN bei allen 
Robotern Zahnstangen und Ritzel als Antriebskomponenten. 

	� Auch bei langen Hüben keine Riemendehnung.

	� Dank Schmierkäfig wird eine optimale Schmierung und 
lange Lebensdauer des Antriebssystems erreicht.

Schienenführungen 

Wartungsarme Ausführung ermöglicht 
Schmierintervalle von 1 Jahr und länger.

Hochdynamische Servoantriebe

in allen Hauptachsen  
mit Absolutgebersystem.

Schwenkachse (C-Achse) 

	� Viel Bewegungsfreiheit im Werkzeugraum dank 
kompaktem Aufbau.

Zusätzliche Drehachsen (Option)

 A-Servo | B-Servo | C-Servo 

	� Beliebige Kombinationen  
für maximale Flexibilität.

Vertikalachse (Y-Achse) 

Abhängig von der Baugröße in massiver 
Aluminium- oder Stahlausführung. Der 
Antrieb erfolgt über Zahnstange mit 
Ritzel oder Riemen, bei Teleskopachsen 
über eine Kombination aus beidem.  

	� Hohe Verwindungssteifigkeit.

	� B-Achsen können platzsparend 
direkt in das Profil integriert werden. 

	� Druckluft- und Steuerleitungen 
können intern verlegt werden. 
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Höchste Effizienz, bestes Preis-Leistungsverhältnis
Die W9 und WX Serien

WX142 – WX143

	� Traglast bis 30 kg.

	� Riemenantrieb und Aluminiumprofil an der Entformachse.

	� Vertikale (Teleskop-)Achse aus Aluminium.

WX152 – WX163

	� Traglast bis 40 kg.

	� Riemenantrieb mit Aluminiumprofil oder  
Zahnstangenantrieb mit Stahlprofil an der Entformachse.

	� Vertikale (Teleskop-)Achse aus Aluminium oder Stahl-Aluminium-Kombination.

WX173 – WX193 

	� Traglast bis 130 kg.

	� Zahnstangenantrieb mit Stahlprofil an der Entformachse.

	� Vertikale (Teleskop-)Achse aus Stahl.

Mit ihrer Modulbauweise und der konsequenten Plattform-Strategie von WITTMANN vereinen die Roboter der WX Baureihe eine hohe 
Flexibilität mit Kosteneffizienz. Universell, zukunftssicher, flexibel – Roboter der WX Baureihe von WITTMANN automatisieren komplette 
Produktionshallen. Das sehr breite Spektrum an verfügbaren Größen ermöglicht für jede Anwendung eine sehr effiziente Automatisierung. 
Alle Hauptachsen verfügen über hochsteife Kugelumlauf-Führungssysteme. Die verwendeten Stahlschienen verstärken den Gesamtauf-
bau des Roboters weiter. 

Modellbeispiele

WX153

WX142



PLATZSPAREND ZU INSTALLIEREN

Dank hochintegrierter Schaltkreise und kompakter Servomodule 
kommen WITTMANN Roboter ohne einen externen Schaltschrank 
aus – und das bereits im Standard. Das bedeutet:

	� Platzgewinn neben der Spritzgießmaschine.

	� Kürzeste Motoren- und Geberleitungen.

	� Wesentlich weniger Kabel- und Steckverbindungen am Roboter.

	� Erhöhte Betriebssicherheit.

 
Zusätzliches Plus:

Über externe E/A-Module lassen sich  
Peripheriergeräte intergrieren und direkt  
über den Roboter kontrollieren. 
Für Anwendungen mit beschränkter  
Zugänglichkeit sind externe  
Schaltschranklösungen verfügbar. 

Energieeffizienz 
Äußerst sparsam im Energieverbrauch dank integriertem Energiespeicher im 
Mehrachs-Servomodul – Steigerung der Energieeffizienz um 20 %.

EcoVacuum 
Getaktetes Vakuum reduziert den Druckluftverbrauch.

Langlebigkeit 
Verstärkte Profile für eine lange Lebensdauer auch bei hohen Belastungen.

ACD (Automatic Collision Detection)  
Zur sicheren Vermeidung von Kollisionsschäden im und außerhalb des 
Werkzeugbereichs.

Optimierte Integration von Elektronik und Anschlüssen 
Minimale Anzahl von Kabeln dank dezentraler Anordnung der Elektronik-
komponenten und integrierte Anschlüsse für Vakuum und Greiferkreise.

Geräuscharm 
Leise im Betrieb dank optimierter Energiekette.

Optimiertes Schmiersystem  
Vereinfacht die Wartung.

AmbiLED Status-Indikation 
Für eine klare Kommunikation der Betriebsmodi. 
Grün: Roboter arbeitet im automatischen Betrieb. 
Blau: Manuelles Eingreifen ist erforderlich. 
Rot: Schutztür ist geöffnet.

Die Highlights



6 | 7

Kommunikationsplattform für die gesamte Peripherie 
R9 – Die Robotersteuerung

Die TeachBox der R9 Steuerung punktet mit Touchscreen und einer sehr übersichtlichen Darstellung mit Live-3D-Animationen. Für die 
sehr präzise Steuerung von Fahrbewegungen und zum Programmieren stehen zusätzlich Tasten mit taktiler Rückmeldung zur Verfügung. 
Alle Programme können auf USB exportiert oder intern in der Robotsteuerung abgelegt werden.

	� Sehr gute Lesbarkeit dank hoher Auflösung (1280 × 800 px) 
und großer 10,1" Anzeige.

	� Kraftüberwachung beim Einlegen und bei der Entnahme  
im Standard.

	� Automatische Überwachung der Wartungsintervalle.

	� Automatische ACD-Kollisionsüberwachung.

	� Bequeme PC-Programmierung durch vollständige Übertragung 
der TeachBox-Oberfläche.

	� ControlRoom TeachBox 
Arbeitszellensteuerung von WITTMANN Peripheriegeräten.

Vorteile

QuickNew ControlRoom TeachBox QuickEdit

ASSISTENTEN FÜR DIE FLEXIBLE PROGRAMMIERUNG

Der QuickNew Wizard macht die Programmierung zum Kinderspiel. Mit der R9 TeachBox  
stellt der animierte Programmeditor auch komplexe Anwendungen sehr einfach und übersichtlich dar.

Der TextEditor bietet dem erfahrenen Programmierer unbegrenzte Freiheit. Jeder Ablauf wird zeilenbasiert erstellt.  
Hierfür wird die gewünschte Funktion am Roboter ausgeführt und mittels Tastendruck ins Programm übernommen.  
Die freie Namenszuweisung für E/A, Zylinder, Greifer- und Vakuumkreise sowie die Kommentarfunktion erlauben die  
Anpassung an individuelle Anforderungen und einfache Lesbarkeit des Ablaufes. 

Der QuickEdit vereint Flexibilität mit Sicherheit. Befehle lassen sich einfach ändern und Werte erfassen, die allgemeine Programmsyntax 
aber bleibt geschützt. 

An den Maschinenzyklus angepasste Bewegungen reduzieren im EcoMode den Energiebedarf und schonen die Mechanik.

Die optimierte Entnahmekurve mit patentiertem* SmartRemoval verkürzt die Handlingzeit und spart Energie ein.  
[*SmartRemoval Patente: EP 2560802B, US 9387614, CN 102858515]



Wenn’s schnell gehen muss
Die Sonic Hochleistungsroboter

Sonic ist die Antwort von WITTMANN auf die Forderung nach kürzesten Zykluszeiten in Hochleistungsanwendungen.  
Geringe bewegte Massen sorgen für hohe Beschleunigungs- und Abbremsrampen bei Zykluszeiten um die 4 s. 

Sonic ist die erste Wahl bei Anwendungen, die eine hohe Dynamik bei geringen Lasten erfordern. Zum Beispiel in der Medizin-
technik oder Verpackungsindustrie – mit oder ohne IML. Auf Wunsch als maßgeschneiderte prozessintegrierte Produktionszelle 
aus einer Hand. 

Sonic 108 

	� Zykluszeiten unter 4 s.

	� Starre Entformachse für Spritzgießmaschinen mit 50 bis 150 t Schließkraft.

Sonic 131 bis 143

	� Zykluszeiten unter 7 s.

	� Bewegliche Entformachse für Spritzgießmaschinen bis 500 t Schließkraft.

Modellbeispiele

Sonic 143

Sonic 108
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Der Effiziente für Pick & Place
Die Primus Serie

Die Primus Roboter stehen für kostengünstige Effizienz in Pick & Place Anwendungen. Sie finden Einsatz auf Spritzgießmaschinen  
im Schließkraftspektrum von 20 bis 900 t. Oft als Einstiegsmodell mit der vollen Scale-up-Flexibilität.

	� R9 Steuerung und R9 TeachBox im Standard.

	� Bis zu 5 energieoptimierte Servohauptachsen inklusive Schmiersysteme.

	� EcoVacuum optional für einen extrem sparsamen Druckluftverbrauch.

	� Programmierung mit QuickNew Wizard und TextEditor im Standard.

	� Extrem ruhiges Laufverhalten mit geringsten Geräuschemissionen.

	� Kleine Modelle mit verrippten Aluminiumprofilen und Riemenantrieben  
für minimale bewegte Massen und kurze Entnahmezeiten.

	� Schnittstelle für MES.

Vorteile

Primus 148T

Primus 118



Robust und flexibel
Angussentnahmegeräte

WX90
der Flexible mit dem schnellen ROI
Mit seinen servobetriebenen und frei programmierbaren Achsen  
übernimmt der WX90 auch einfache Teileentnahme- und Handling
aufgaben – präzise auf engstem Raum innerhalb der Maschinen
schutzeinhausung. Dabei überzeugt er durch sehr ruhige Bewegungen 
und zugleich sehr viel Dynamik. Auf allen Spritzgießmaschinen mit 
Schließkräften von 35 bis 150 t.

Um Spritzgießmaschinen der unterschiedlichsten Marken auszurüsten, 
verfügt der WX90 über einen eigenen kompakten Schaltschrank.  
Dieser wird direkt an die Konsole angeflanscht und benötigt keine 
separate Stellfläche.

Vorteile: 

	� Bedienung über die bewährte R9 Teachbox.

	� Vollintegrierbar in Verbindung mit einer  
WITTMANN Spritzgießmaschine.

	� Programmierung mit QuickNew Wizard und TextEditor im Standard.

WP80
der Robuste für einfache Entnahmeaufgaben
Der robuste Aufbau und sehr gute Dämpfung reduzieren Vibrationen in 
der Vertikalachse und sorgen für eine sehr präzise Entnahme – auf allen 
Spritzgießmaschinen von 25 bis 300 t. 

Vorteile: 

	� Komfortable Net8 Steuerung.

	� Bis zu 50 individuelle Programme.

	� Zusätzliche Vakuum-, Greifer- und Peripheriesignale programmierbar.
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Maßgeschneiderte Effizienz 
Automatisierungszellen

Von kostenoptimierten Entnahmesystemen bis zu hochkomplexen, prozessintegrierten Produktionszellen inklusive Prüf- und Bereit-
stellungsperipherie entwickelt und baut WITTMANN auf die jeweilige Anwendung maßgeschneiderte Automatisierungslösungen. 
WITTMANN schöpft hierfür aus einem sehr umfangreichen Sortiment aus Robotern und Automatisierungskomponenten aus der eigenen 
Produktion und integriert darüber hinaus Fremdsysteme ins Gesamtkonzept. Kein teures Overengineering, dafür maßgenschneiderte 
Effizienz. Und das Beste: Als Kunde haben Sie für die komplette Produktionszelle nur einen zentralen Ansprechpartner: WITTMANN.   



Für noch mehr Freiheit
Zusatzachsen

Rotationsachsen sind unsere Spezialität. WITTMANN bietet zusätzliche Rotationsachsen am Ende der Vertikalachse an.  
Diese ermöglichen Rotationen um die X-, Y- und Z-Achsenebene.  
Die Programmierung erfolgt in Schritten von 0,1° – für feinste Einstellungen.  
Die äußerst kompakte Bauweise minimiert die Formöffnungsbewegungen.

	� Servo A-Achse für die beliebige Rotation von Greifern und Fertigteilen für alle denkbaren Ablagepositionen.  

	� Servo B-Achse für die flexible Greiferrotation zwischen den Werkzeughälften sowie die beliebige Orientierung beim Ablegen der Teile.

	� Servo C-Achse für die Teileentnahme wahlweise von der beweglichen und der fixen Formhälfte sowie die flexible Präsentation  
an einem nachgeschalteten Prüf- oder Automatisierungssystem. 

Diverse kompakte Kombi- und Einzel-Drehachsmodule.
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Unsere Roboter im Einsatz
Anwenderbeispiele



links oben: Roboter der WX Serie für Ablage hinter der Schließplatte.

links unten: Produktionshalle mit Robotern für verschiedenste 
Anforderungen.

rechts oben: Pick & Place Anwendung mit Primus Robotern.

rechts unten: Kundenspezifische Automationslösugen/Greifer.
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Technische Daten

¹ Spezielle und kundenspezifische Konfigurationen sind möglich. 
² Unterschied zwischen starr und beweglich: vgl. S. 2. 
³ Die Zykluszeit bezieht sich auf die gesamte Arbeitszelle. (SGM + Roboter + Automatisierung)

Modell

 Standard 
horizontaler 

Hub  
[Z-Achse]¹

Standard 
vertikaler 

Hub
 [Y-Achse]¹

Standard 
Entformungs- 

Hub 
[X - Achse]¹

Standard  
Traglast¹

Vertikaler 
Hub 

[einfach oder 
teleskop.]

Zweite 
vertikale 

Achse

Entformungshub 
[starr oder 

beweglich]²

Typische 
Anwendung

Typische
Anwendung  
Zyklusdauer³

mm mm mm kg s

Primus 114 1.250−2.000 600−1.000 440 2 einfach − starr Pick & Place 8−15

W908 1.250−2.500 600−1.000 440 3 einfach − starr Automatisierung > 10

Primus 116 1.250−2.500 800−1.200 420−620 5 einfach − starr Pick & Place 8−15

Primus 116T 1.250−2.500 800−1.200 390−590 5 teleskop. − starr Pick & Place 8−15

Primus 116S 1.250−2.000 800−1.200 430 5 einfach ja starr Pick & Place 8−15

Primus 118 1.500−2.000 800−1.200 460−660 6 einfach − starr Pick & Place 8−15

Sonic 108 1.250−2.000 800−1.000 420 2 einfach − starr High-speed < 7

W918 1.250−2.500 800−1.200 420−620 6 einfach − starr Automatisierung > 10

W918T 1.250−2.500 800−1.000 390−590 6 teleskop. − starr Automatisierung > 10

W921 1.250−5.000 800−1.400 350−550 12 einfach − beweglich Automatisierung > 10

W923 1.250−5.000 800−1.400 350−550 12 teleskop. − beweglich Automatisierung > 10

W922 1.250−5.000 1.000−1.400 350−550 15 einfach − beweglich Automatisierung > 10

Sonic 131 1.500−2.500 800−1.200 500 3 einfach − beweglich High-speed < 7

W928 1.500−5.000 1.200−1.400 905−1.105 12 einfach − starr Automatisierung > 10

W928S 1.500−5.000 1.200−1.400 730−930 12 einfach ja starr Automatisierung > 10

WX138 1.500−5.000 1.000−1.400 950−1.150 12 einfach − starr Automatisierung > 10

W931 2.000−6.000 1.000−1.400 800 12 einfach − beweglich Automatisierung > 10

Primus 126 1.500−6.000 1.000−1.400 500−800 10 einfach − beweglich Pick & Place 8−15

Primus 126T 1.500−6.000 1.000−1.400 500−800 10 teleskop. − beweglich Pick & Place 8−15

Primus 128 1.500–6.000 1.000–1.600 500–800 15 einfach − beweglich Pick & Place 8–15

Sonic 142 2.000−4.000 1.200−1.600 500−900 7 einfach − beweglich High-speed < 7

Sonic 143 2.000−4.000 1.200−1.400 500 5 teleskop. − beweglich High-speed < 7

WX142 2.000−6.000 1.200−1.600 500−900 30 einfach − beweglich Automatisierung > 10

WX143 2.000−7.000 1.200−1.800 500−900 20 teleskop. − beweglich Automatisierung > 10

W938T 1.500−4.000 1.400−1.800 900−1.200 15 teleskop. − starr Automatisierung > 10

WX152 2.500−9.000 1.400−1.600 1.200 30 einfach − beweglich Automatisierung > 10

Primus 148 2.500−6.000 1.400−1.800 800−1.200 30 einfach − beweglich Pick & Place 8−15

Primus 148T 2.500−6.000 1.600−2.000 800−1.200 20 teleskop. − beweglich Pick & Place 8−15

WX153 2.500−9.000 1.600−2.600 1.200 30 teleskop. − beweglich Automatisierung > 10

WX163 2.500−9.000 2.000−2.600 1.200−1.500 40 teleskop. − beweglich Automatisierung > 10

WX173 3.000−9.000 2.400−3.000 1.200−2.000 50 teleskop. − beweglich Automatisierung > 10

WX183 3.000−9.000 2.800−3.600 2.000 110 teleskop. − beweglich Automatisierung > 10

WX193 3.000−9.000 2.800−3.600 2.000−3.000 130 teleskop. − beweglich Automatisierung > 10



Notizen



WittmannGroupTV 

(Dr. Werner Wittmann)

Wir entwickeln Technologien, die die An-
forderungen von heute und morgen erfüllen, 
die Materialien und Energie sparen und das Klima 
schützen. Über den gesamten Spritzgießprozess – 
vom Materialhandling bis zum Inline-Recycling.  
Wir sind Spritzguss.
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WITTMANN Technology GmbH
Lichtblaustraße 10
1220 Wien | Österreich
T +43 1 250 39-0
info.at@wittmann-group.com

WITTMANN BATTENFELD Deutschland GmbH
Am Tower 2
90475 Nürnberg | Deutschland
T +49 9128 7099-0
info.de@wittmann-group.com


