MAP - IACS

Proteccion del area del molde
Refrigeracion del aire interno

world of innovation



El MAP (Mold Area Protector) se utiliza para evitar la condensacién
en la superficie del molde de los productos. Con el MAP, puede
utilizar temperaturas de agua fria de 6°C durante todo el afio sin
que se produzca una gota de condensacién en los moldes sellado,
con total independencia del clima ambiental.

Un controlador FIT controla la unidad y supervisa todos los pro-
cesos, esto hace que el funcionamiento sea sencillo y que los fallos
puedan detectarse y rectificarse rdpidamente.

» Facil de manejar
Todos los parametros se visualizan para una supervisién éptima
del proceso y para facilitar la deteccién de errores.

» Carcasa exterior de acero inoxidable cepillado
» Compresor de refrigeracién de alta calidad
» Gancho de gria

» Bomba
Para eliminar el agua de condensacién
de la bandeja de goteo.

» Bajo mantenimiento

Los productos de plastico moldeados deben enfriarse mediante agua fria en la cavidad del molde. Sin embargo, al bajar la
temperatura del agua fria por debajo del punto de rocio de la temperatura ambiente, se produce condensacién en la super-
ficie del molde. La humedad puede provocar defectos en el producto moldeado y dafiar permanentemente el propio molde o
reducir drasticamente su vida Util. El resultado es un mayor niimero de productos rechazados y mayores costes de explotacién.
Sin embargo, el aumento de la temperatura del agua refrigerada incrementa el tiempo de enfriamiento, ralentiza el proceso
de fabricacién y reduce la productividad general.

Los sistemas de proteccion del drea del molde (MAP), de eficacia probada, han sido disefiados especificamente para deshu-
midificar los moldes y garantizar una produccién sin condensacién durante todo el afio.



El sistema de refrigeracion por aire interno aumenta la productivi-
dad hasta en un 200% al tiempo que mejora la calidad de sus pro-
ductos moldeados por soplado intercambiando la cavidad interna
con aire frio durante la fase de refrigeracién. Esto reduce la tension
del material y acorta automaticamente el tiempo de enfriamiento.

BMB
Blow Molding Booster

El Blow Molding Booster (BMB) es una opcién asequible para

la refrigeracion por aire interno. Aunque es menos potente que

el Blow Air Chiller (BAC), también es menos sensible en cuanto

a la calidad del aire comprimido y no requiere ningtn tipo de
mantenimiento. La temperatura del aire se reduce a 1-5°Cen la
BMB para enfriar las paredes interiores de los productos soplados
de forma méas uniforme. jEl incremento de la produccién que cabe
esperar al utilizar el BMB se comunicara en nuestras ofertas!

BAC
Blow Air Chiller

El refrigerador de aire comprimido (BAC) es nuestra mejor opcién
para la refrigeracion interna de moldes: potente y equipada con
el controlador FIT para obtener el maximo rendimiento de una
linea de produccidn. El aire comprimido se enfria a-35°Cen el
BAC, lo que requiere un aire comprimido de buena calidad. Un
contenido de aceite residual de un méximo de 0,01 mg/m3y un
punto de rocio a presién de maximo 5°C a 7 bares son requisitos
importantes para evitar problemas, ya que el aceite destruiria

el tamiz molecular del PAD. El adsorbente sirve para bajar el
punto de rocio del aire comprimido lo suficiente como para evitar
la humedad se congele en el sistema. Con un aire comprimido
de dptima calidad, jse pueden maximizar los beneficios de la
refrigeracion interna del molde!

La fase de enfriamiento es uno de los procesos més criticos y al mismo tiempo mas largos del moldeo por soplado. La gran
diferencia de temperatura entre el lado exterior del producto enfriado con agua y el interior caliente sin enfriar produce
tensiones en la pieza acabada. Esto reduce la calidad general y puede provocar fallos en las pruebas de fugas, deformacién
y/0 caida.

Durante muchos afios, hemos trabajado en el disefio y desarrollo de un sistema de refrigeracién con aire comprimido, el
sistema de refrigeracién por aire interno (1ACS).



Caudal de aire minimo [Nm3/h]

Caudal de aire maximo [Nm3/h]
Diametro de salida de aire [mm]

Carga de agua fria a 40°C. 80% r.h. [kW]
Caudal de agua [l/min]

Carga de agua fria a 35°C. 80% r.h. [kW]
Caudal de agua [l/min]

Carga de agua fria a 30°C. 70% r.h. [kW]
Caudal de agua [l/min]

Caudal de agua 25°C. 60% r.h. [kW]
Caudal de agua [l/min]

Carga de agua fria a 20°C. 50% r.h. [kW]
Caudal de agua [|/min]

Conexion de agua [inch]

Caudal méximo de agua de condensacion [l/min]
Consumo maximo de potencia [kW]
Tensién de funcionamiento [V/Hz]
Anchura [mm]

Profundidad [mm]

Altura [mm]

Peso [kg]

Caudal de aire minimo [Nm3/h]
Caudal de aire maximo [Nm3/h]
Presion del aire [bar]

Calidad de aire requerida
Entrada/salida de aire [pulgadas]
Caudal médximo de agua [l/min]
Presion del agua [bar]
Temperatura del agua [°C]
Temperatura del agua [pulgadas]
Refrigerante

Consumo eléctrico [kW]

Fusibles externos [A]
Conector de corriente [V,/Hz]

Anchura [mm]
Profundidad [mm]
Altura [mm]

Peso [kg]

MAP S

850
1.250
300
42,0
60
300
43
18,3
27
10,4
15
7]

Ya
08
3,2

1.160
1.110

1.380
550

BMB S

30
160

Z]

BMB L

70
320
6-15
N/A

38
3-8
3-15

R134a

09
10

1.8
16

1N~230//50
2~220/60

315

345

770
60

70

' Los valores se refieren a tensiones de funcionamiento de 3~400 V,/50 Hz y 3~460 V,/60 Hz.

MAP M MAP L MAP XL
1.650 2.500 3.300
2.500 4.200 5.800

300 400 400
83,0 142,0 201,0
120 204 288
60,0 103,0 145,0
85 146 207
36,3 62,2 87,8
54 89 126
21,0 354 50,0
30 51 72
14,2 24,0 34,0
21 35 49
1% 1% 2
16 2,8 39
50 8,5 10,0
3~400,/50. 3~460,/60
1.220 1.615 1.820
1.260 1.160 1.260
1.420 1.810 2.080
650 950 1.110
BMB XL BACS BAC M BAC L BAC XL BAC XXL
12 60 90 110 175 240
600 130 190 250 375 600
7-15
Punto de rocio <8°C, aceite 0,01 mg/m?
1% 1 1 1% 1% 2
8,0 72 11 14,5 21,5 85
3-8
3-15
3% 1) 3%
R507
2,2 2,2 31 4,7 6,6 6,6
10 10’ 16' 16' 20 20
3~400/50
3~200/50, 3~220/60, 3~480,/60, 3~575/60
450 900 1.100
420 770 940
877 1.650 1.800
90 610 660 790 870 1.120
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WITTMANN Technology GmbH
Lichtblaustrasse 10

1220 Viena | Austria

Tel: +43 1 250 39-0
info.at@wittmann-group.com

www.wittmann-group.com
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