ATEMPERADORES
Control de temperatura superior

world of innovation



Bomba booster (para llenar bajo
presién a temperaturas superiores a los

Tecnologia y funcionamiento
de tltima generacion 100°C).
En und operacién presurizada,
un manémetro se asegura
que la presién interna siempre
se encuentre min. 1 bar por
encima de la curva de presién
de vapor.

Debido al intercambiador de
calor de menor tamafio hay
menos agua circulando. Como
resultado, el tiempo de pre-
calentamiento y el periodo de

ntar ) de presion.
enfriamiento se han reducido.

Pantalla tactil de 5,7", Windows™ CE.

Intercambiador de calor hecho de ace-
ro (elemento de calefaccién Incoloy).

Manémetros para la bomba y el sistema

Bomba de acoplamiento magnético sin
mantenimiento (de serie en el Tempro

plus D100 a 180)

Control de calefacciéon mediante relé de estado sélido.

Visibilidad y operacién é6ptima del Tempro plus D

» Pantalla tactil
El valor actual y el de consigna se muestran simultédnea-
mente.

» Control visual de la temperatura
El color del simbolo del molde indica si la temperatura se

encuentra dentro del rango de tolerancia (verde: dentro de

tolerancia; rojo: demasiado caliente; azul: demasiado frio).

» Informacién adicional en la pantalla

El operador puede elegir que se muestre un valor adicional

en la pantalla (presién, caudal).

» Facil operacién con el Tempro plus D

Los mends para ajustar valores y elegir modos de operacién

se pueden seleccionar en la pantalla téctil a color.

» Seleccién rapida

Los modos de operacién que se utilicen con mayor frecuencia se

pueden seleccionar utilizando los botones tactiles en la parte inferior

de la pantalla.

Equipamiento estandar para la serie Tempro plus D

» Controlador de microprocesador con una precision
de £0,2°C.

» Llenado automatico y monitorizacién constante de
la presion.

» Mandmetros (presion del sistema y de las bombas)
» Deteccién automatica de la rotacién de la bomba.
» Monitorizacién de temperatura maxima.

» Control del calefactor con relé de estado sélido.

» Bombas seguras para el funcionamiento en seco.

» Sensor de retorno.

Monitorizacién de rotura de sensor.
Interfaz Wittmann 4.0.

Purga de aire (purga de molde ilimitada para unidades de
presion).

Temporizador (interruptor de tiempo).

Alarma acdstica.

Opcionales

- Control y medicién de caudal.

- Interfaces de comunicacién.

- Conector para sensor de moldes FeCo (tipo J).



Unidades de circulacién de agua de una y dos zonas

Tempro plus D90 para temperaturas de hasta 90°C.
Sistema abierto con potentes bombas sumergibles sin juntas.

Equipamiento

Tempro plus D90

Controlador con microprocesador, auto-optimizante
Monitorizacién de temperatura maxima
Monitorizacion de rotura de sensor

Llenado con monitorizacién de fugas y presion
Deteccion automatica del sentido de giro de la bomba
Alarma actstica

Contacto sin tension para salida de alarma
Conectores para sensores externos PT100

Conector para sensor de molde externo FeCo tipo J
Funcién de paro de fugas

Purga de molde (méx. 3 1)

Bomba reforzada

Medicién de presién (bomba y presion de flujo)
Medicién de caudal vortex

Interfaz serie/analdgica (RS 232, RS 485, 20 mA, CAN, SPI)
Interfaz Wittmann 4.0

Contador de horas/monitorizacion de servicio

e Equipamiento estdndar
©  Equipamiento opcional

Datos técnicos
Tempro plus D90
Capacidad de calefaccion 9 kW (opcional: 12 kW)

Capacidad de la bomba 0,5 kW, méx. 3,8 bar

estandar (50 Hz) méx. 40 |/min
Capacidad de la bomba 1 kW, méx. 5,8 bar
reforzada (50 Hz) max. 60 |/min
Conexion refrigeracion del agua G1/4"+G3/8"
Conexion del molde G3/4"

Suministro de energia

estandar 3 x 380 - 415 V,/50 Hz
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TEMPRO plus D100/120/140/160/180
Equipos a présion

Unidades de circulacién de agua de una y dos zonas

Sistema presurizado con bombas potentes y acopladas
magnéticamente para rangos de temperatura graduados.

Equipamiento

Tempro plus D 100 120 140 160 180
Controlador con microprocesador, auto-optimizante . . . . .
Refrigeracién [1 = indirecta; 2 = directa] ol o2 ol ol ol
Monitorizacién de temperatura maxima . . . . .
Monitorizacién de rotura de sensor . . . . .
Llenado automético con control de fugas y presién . . . . .
Deteccién automatica del sentido de giro de la bomba . . . . .
Alarma actstica . . . . .
Contacto sin tension para salida de alarma ° ° ° ° °
Conectores para sensores externos PT100 o o o o o
Conector para sensor de molde externo FeCo Tipo J ° ° ° ° ° .
Caracteristicas de la bomba Tempro plus D100,/120,/140,/160,/180
Funcién de paro de fugas ° ° ° ° - TN
Cubeta de suciedad 0 0 0 0 0 6 ~4!~ ™
o
Purga de molde (ilimitado) . . . . . = - 3N
8 A
Bomba reforzada, acoplada magnéticamente ° ° ° ° ° o4 NS
2 NS
Medicién de presion (bomba y presion de flujo) . . . . . &3 N\ NES .
‘ ~
Medicién del caudal: Vértex (D100, D120) / ultrasénico ° ° ° ° ° ? N S
1
Bomba de impulsién [1= 2 bombas] - - . . ol A S i\ —
0

Interfaz de serie (RS 232, RS 485, 20 mA, CAN, SPI); E82.1; OPC UA o ° o ° ° 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 Q[l/min]
Interfaz Wittmann 4.0 . . . . . Tempro plus D100,/120/140 estandar
Atemperacién variotherm (bajo peticion) - - - - ° Tempro plus D100/120/140 reforzada — — —

Tempro plus D160,/180 estéandar
Datos técnicos Tempro plus D160 reforzada _— - -

Tempro plus D160,/180 reforzada
Tempro plus D 100/120/140 160,180
Capac. de calefaccién 9 kW (opcional: 12/16 kW) Capacidad de refrigeracién Tempro plus D100,/120,/140,/160,/180

80
; acoplamiento magnético  acoplamiento magnético 70 bi
e 0,5 kW, méx. 4,5 bar 0,5 kW, méx. 5 bar o BUIASECad
max. 40 |/min max. 30 |/min 50 BERERC caunl L

Capacidad de la bomba acoplamiento magnético 1 kW, méx. 6 bar ° L T A il
reforzada (50 Hz) méx. 60 |/min * Ry T

Bomba de velocidad

1T T

1,1kW, méx. 9 bar, méx. 50 |/min

10 =

Capacidad de refrigeracion [kW]
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Tempro plus D Micro
Control de temperatura compacto

Control de temperatura de agua presurizada
Con potentes bombas, calefaccion directa, refrigeracion

indirecta o directa y temperaturas de suministro de hasta 160°C
para unidades de doble zona.

Equipamiento

Tempro plus D Micro 100 140 160
Pantalla téctil: indicacion del de temperatura actual . . .
Control de fugas, nivel de agua y presion . . .
Control de temperatura auto optimizado mediante . . .
microprocesador (+0,2°C)
Control de calefaccion mediante relé de estado sélido . . .
Toma de sensor externo para termopar PT 100 . . .
Funcion de purgado de molde via la bomba . . .
Contacto aislado para la alarma ° ° °
Medicién de caudal (opcional) ° o ° . )
. Caracteristicas de la bomba Tempro plus D Micro
Conector FeCo (opcional) o o o P lbar
[bar]
Cubeta de suciedad para circuito del molde (opcional) ° ° ° 6
Interfaz Wittmann 4.0 . . . 5
N
Interfaz analégica/digital ° ° ° ENENS
3 N
N N
2 N\ NN
. . . 1 NN
e Equipamiento estandar \\ EN N
. . . 0 .
©  Equipamiento opcional 5 10 15 20 25 30 35 40 45Q[l/min]
Tempro plus D100 Micro estandar
Tempro plus D100 Micro reforzada  — — =
Tempro plus D Micro: 100 °C/140 °C/160 °C (Temp. max. del flujo) Tempro plus D140 Micro estandar
Sélo unidades de doble zona - especificaciones/zona Tempro plus D160 Micro estandar  — — —
Capacidad de calefaccion (415V) 1,4506 kW
Capacidad dela bomba (50 Fz) 025-05 KW 5 Capacidad de refrigeracién Tempro plus D Micro
Presion de la bomba (50 Hz) 4.,5-5 bar E 0 pre
S |
Caudal de la bomba (50 Hz) 11-40 |/min é . LT
Volumen interno de agua 11 s L L]
@ LT
Conexién a molde 3/8" % 0 A i
<] H—
Conexién a refrigeracion 3/8" S T
§_ oU 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 1o 120
Peso 72-75 kg At = Diferencia de temperatura agua de refrigeracion y agua de proceso [°C]
Suministro de energia estandar 3 x 380 - 415 V/50 Hz Tempro plus D100,/D140,/D160 Micro (acabado liso)
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Tempro primus C90

» La solucién econémica
Ideal para cualquier aplicacion que precise de un control de tem-
peratura exacto y gran facilidad para el usuario, pero sin funciones
adicionales como por ejemplo refrigeracion directa.

» Tempro primus C90
Controlador de temperatura de zona tnica hasta 90°C. Las caracteris-
ticas estandar incluyen la purga de aire para cambios de molde.

Equipamiento

Tempro primus C90

Controlador con microprocesador, auto-optimizante .
Monitorizacién de temperatura maxima .
Monitorizacion de rotura de sensor .
Llenado con monitorizacién de fugas y control de nivel .
Funcién de paro de fugas .
Purga de molde mediante cambio de rotacién .
Llenado manual .
Contador de horas/monitorizacion de servicio .
Bocina .

e Equipamiento estandar

Datos técnicos

Tempro primus C90

Capacidad de calefaccion 9 kW
g‘gﬁczi?fiftg:%:fmba 0,5 kW, méx. 3,5 bar, max. 40 |/min
Conexion refriger. del agua G1/4"

Conexion del molde G3/4"/G1/2"
Suministro de energia estandar 3 x 380 - 415 V,/50 Hz
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Tempro basic C90/basic C140

» La solucién econémica
Ideal para cualquier aplicacion que precise de un control de temperatura exacto y gran
facilidad, pero sin funciones adicionales como por ejemplo refrigeracion directa.

» Tempro basic C90
Controlador de temperatura de un circuito para temperaturas de hasta 90°C,
equipado con un controlador de microprocesador auto-optimizante (+1°C). Equipado
de serie con funcidn de paro de fugas y selector manual para la funcién de evacuacion.

» Tempro basic C140
Unidad de zona tinica con sistema presurizado para temperaturas de hasta 140°C.
Un controlador de temperatura econémico para el control preciso de temperaturas
de hasta 140°C.

Equipamiento

Tempro basic C90  basic C140
Controlador con microprocesador, auto-optimizante . .
Monitorizacién de temperatura maxima . .
Monitorizacién de rotura de sensor . .
Llenado con monitorizacion de fugas y control de nivel o .
Contacto libre de potencial para salidas de alarma o °
Conectores para sensores externos PT100 ° °
Funcién de paro de fugas . . Tempro basic 90
Purga de molde mediante cambio de rotacién . . ) ) )
Caracteristicas de la bomba Tempro primus/basic C90,/C140
Bomba reforzada o °
6 "5
Llenado manual . - S
5 AN
. - . NN
Manémetro/indicador de flujo o ° =, ]
£ N
Interfaz de serie (RS 232, RS 485, 20 mA) ° ° 55 [N N
8 TN ~
Interfaz analdgico (4-20 mA / 0-10 V) 0 ° ) NS -
Contador de horas/monitorizacion de servicio . . 1 e .
Bocina . . S
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 Ql/min]
Datos técnicos Tempro basi_c C90 estandar
. . Tempro basic C90 reforzada - = =
Tempro basic C90 basic C140 ) |
i Tempro basic C140 estandar _—
Capac. de calefaccion 9 kw Tempro basic C140 reforzada - — -
Capacidad de la bomba 0,5 kW, max. 3,5 bar 0,5 kW, max. 5 bar
(50 Hz) - estandar méx. 40 |/min méx. 30 |/min . . j
dad de 12 bomb 075 & b 075 K b e Equipamiento estandar
Capacidad de la bomba ,75 kW, méx. 5,5 bar ,75 kW, méx. 6 bar . . .
(50 Hz) - reforzada méx. 40 |/min méx. 60 |/min ° Eqmpamlgnto opcional
; - Nodisponible en este modelo
Conex. refriger. del agua G1/4" G3/8"
Conexién del molde G3/4"/G1/2" G3/4" 40 91
Suministro de energia estandar 3 x 380 - 415 V,/50 Hz basic C90 basic C140
Capacidad de refrigeracion % i ’
— 50
=
X 45 ’,4 Yo} m
S 40 ©
S A = - o :
s - e g
S b 1 | Zul Tr© @ o |
T > b= i e o @ b1 93 o
D 20 = = ©
:‘; N B o ’—: i w0 S wl o ﬂ
% 10 £l :’ T 0o F\l’ l:‘ Sr @
g, Lo PR ™ 3]
S LT = =
o 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 o 120 130 [°C] ———
At = Diferencia de temperatura agua de refrigeracion y agua de proceso Wﬁ ﬁ’%
Tempro basic C90 (acabado liso)
Tempro basic C90 (superficie con aletas) | 235

Tempro basic C140 193



Tempro primus C120 para temperaturas de hasta 120°C. - Debido a la inyeccién directa del agua
de refrigeracién, ofrece una capacidad de refrigeracién alta. El Tempro basic C120 fue disefiado
para los requisitos especiales de aplicaciones especificas. Estd equipado con bombas radiales para
grandes caudales a diferentes rangos de temperatura: una serie de controladores para moldes econé-
micos muy faciles de usar y con una amplia gama de equipamiento para todas las aplicaciones.

Equipamiento

Tempro

primus C120

Controlador con microprocesador, auto-optimizante .

Monitorizacién de temperatura maxima

Monitorizacién de rotura de sensor

Llenado con monitorizacién de presion

Contacto en seco para salidas de alarma + alarma audible

Conector para sensor externo PT100

Purga de molde mediante aire a presion

Bomba mejorada

Manémetros en la bomba avanzan y retroceden el flujo (glicerina) .
Interface de serie (RS 232, RS 485, 20mA)
Interfaz analégico (4-20 mA / 0-10 V)

Contador de horas/monitorizacion de servicio

Bocina

Bypass incl. vélv. de descarga para el avance de la bomba .

Opcionales: valvulas de refrigeracién

Vortice de medicion de caudal

Cable de conexion para la transferencia de datos

Datos técnicos
Tempro
Capac. de calefaccion

Capacidad
de la bomba
estandar

Capacidad
de la bomba reforzada
(max. bar/max. |/min)

Dimensiones

Conex. refriger. del agua
Conexion del molde
Valv. de refriger. estandar

Suministro de energia

primu.

s C120

9kw

0,5

kw

max. 2,0 bar

max. 200 |/min

basic C120M
9 kW (opc. 18 kW)

1,0 kW
maéx. 2,35 bar
max. 200 |/min

1,5 kW, 3,65 bar
200 I/min

245 x 690 x 620

G3/4"
G11/4"
G3/8"

basic
Cci120M L120
o o
o o
o o
o o
o o
o o
" G2",
G2 03/4.%, c1"
o o
o o
basic L120

18 KW (opc. 24//36 kW)

1,5 kW, 3,65 bar

200 |/min
2.2 kw 3,5 kw
4,2 bar 5.9 bar
200/ 280 1/
min min
340 x 780 x 700

estandar 3 x 380 - 415 V/50 Hz

Capacidad de refrigeracion
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» El Tempro plus D L120 fue desarrollado especialmente para grandes
consumos. Estd equipado con bombas radiales que ofrecen altos volumenes

de caudal para diferentes rangos de presion.

» Una serie de controladores de temperatura con gran facilidad de uso,

pantalla tactil y muchas posibilidades para cada aplicacién.

Equipamiento

Tempro plus D L120

Controlador con microprocesador, auto-optimizante

Monitorizacién de temperatura maxima

Monitorizacién de rotura de sensor

Llenado con monitorizacion de presion

Contacto libre de potencial para salidas de alarma

Conector para sensor externo PT100

Purga de molde mediante aire a presion

Bomba mejorada

Pantalla tactil a color 5,7" (pantalla de texto completo y cubierta protectora)
Manémetro de flujo en entrada y retorno (glicerina)

Interfaz de serie (RS 232, RS 485, 20mA)

Interfaz Wittmann 4.0

Interfaz analdgico (4-20 mA / 0-10 V)

Contador de horas/monitorizacion de servicio

Bocina

Control y medicién de la presién de la bomba

Opcion: valvula de refrigeracion

Limitador termomecanico de seguridad para desactivar la calefaccion
Valvula de llenado de agua para decrementos de presion y parada de agua
Bypass incluyendo vélvula de descarga para avance de bomba
Vélvula de seguridad para el flujo de retorno de molde (10 bar)
Lector de caudal

Datos técnicos
Tempro plus D L120
18 kW

1,5 kW 3,65 bar
200 |/min

2.2 kW 4,2 bar
200 |/min

Capac. de calefaccién

Capacidad de la bomba
estandar (50 Hz)

Capacidad de la bomba
reforzada (50 Hz)

Conexion refrigeracion del agua G3/4"
G11/4"

G3/8"

Conexién del molde
Valvula de refrigeracién estandar

Suministro de energia

3,5 kW 5,9 bar
280 |/min

estandar 3 x 380 - 415 V,/50 Hz

Capacidad de refrigeracion [kW]

Equipamiento
estandar
Equipamiento
opcional

Caracteristicas de la bomba a 50 Hz
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» Con aceite térmico, hasta 300°C » Control de doble nivel

.. Aviso de recarga, apagado automatico
» Control de precision 9. apag

L L. . . » Medidores estandar de presion de
» Pantalla tactil de uso facil P
proceso

» : il i0 L.
Purga de molde: linea de evacuacién Bomba acoplada magnéticamente

sin cerramientos

Equipement
Tempro plus D unidad de aceite 250 300
Microprocesador: Control de temperatura auto optimizado (+ 0,5°C) . .
Monitorizacién de temperatura maxima . .
Control automético de calefaccién (potencia max. de calefaccion 16 kW) . .
Medidores estandar de presion de proceso . .
Control de nivel max,/min. (mensaje de rellenado,/apagado de seguridad) . .
Limitador de temperatura de seguridad . .
Bobina de refrigeracién (superficie con aletas): cobre niquelado . . e Equipamiento estandar
Deteccién automética del sentido de giro de la bomba . . ©  Equipamiento opcional
Interfaz de serie (RS 232, RS 485, 20 mA) o o
Interfaz Wittmann 4.0 . . Lo
Conectores para sensores externos PT100 . . Saractensncas de la bomba TEMPRO plus D300
Conector para sensor de molde externo FeCo tipo J o o 6 I %
Bomba acoplada magnéticamente sin cerramientos . . —5 I
Purga automética de la presion del sistema . . % 4
Purga del molde mediante bomba (méx. 20 1) . . 5 3
Monitorizacién de rotura de sensor . . 2
Sensor de flujo inverso . . ! i
Alarma acistica ° ° 775 0 15 20 25 30 35 40 415 | 510 1 55 60 Ql/min]
Contacto libre de potencial para salidas de alarma ° °
Contador de horas, indicacion de varios intervalos . .
Bypass de agua de refrigerada con control de temperatura ° . o Capacidad de regrigeracion
Datos técnicos _ j:
Capacidad de calefaccion max. 16 kW % “
Capacidad de la bomba (50 Hz) 1 kW, max. 6 bar, max. 55 |/min g :
Capacidad de la bomba (50 Hz) 2,2 kW bomba SpeedDrive § ® A
reforzada (opcién) méx. 11 bar, méx. 80 |/min T L Zd
Conexion refrigeracion del agua G1/2" § » A Zall
Conexién del molde G 3/4" S e L i
Suministro de energia estandar 3 x 380 - 415 V,/50 Hz ':
‘ " "0t iferencia de temporatura agua de refigeraciony agua de proceso
25 ‘55 = ‘—i—y Tempro plus D aceite - Bobina de refrigeracion superficie con aletas
(A v
(TR annm - ’
% %E
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Equipos de agua

El Tempro plus D L90 de WITTMANN puede calentar incluso moldes grandes en
poco tiempo hasta el punto de ajuste requerido. Ademas del potente calentador
(36 kW) hemos reforzado el caudal (hasta 200 |/min) y la capacidad de refrigeracion.

La purga de los moldes se realiza mediante una bomba adicional que bombea el
agua a la linea de retorno o al desaglie. Asi se aumenta el volumen de purga.

Equipamiento

Tempro plus D L90

Controlador con microprocesador, auto-optimizante
Monitorizacién de temperatura maxima
Monitorizacion de rotura de sensor

Llenado con monitorizacién de fugas y control de nivel
Alarma acustica

Contacto libre de potencial para salidas de alarma
Conector para sensores externos PT100

Conector para sensor de molde externo FeCo tipo J
Funcién de paro de fugas

Purga de moldes mediante bomba adicional (ilimitada)
Mandmetro/indicador de flujo

Interface de serie (RS 232, RS 485, 20 mA)

Interfaz Wittmann 4.0

Contador de horas/monitorizacion de servicio

Deteccion automatica del sentido de giro de la bomba

Datos técnicos
Tempro plus D L90
Capacidad de calefaccion

Bomba estandar
T1001-50/60 Hz

Bomba reforzada
T2001-50/60 Hz

Conexién refrigeracion del agua
Conexién del molde

Suministro de energia

906

2,8 kW, méax. 5 bar
méx. 200 |/min

18 kW (opcional: 36 kW)

2,2 kW, max. 5 bar, max. 100 |/min

3,5 kW, max. 7,5 bar
méx. 200 |/min

G3/4"
G11/4"

estandar 3 x 380 - 415 V,/50 Hz

380 ° 695 ?

B N

Caracteristicas de la bomba Tempro plus XL90
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e Equipamiento estandar
©  Equipamiento opcional

Capacidad de refrigeracién Tempro plus D L90

3
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> Capacidad de refrigeracion [kW]

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 [°C]
= Diferencia de temperatura entre agua de refrigeracion y agua de proceso



WITTMANN Technology GmbH
Lichtblaustrasse 10

1220 Viena | Austria

Tel.: +43 1 250 390
info.at@wittmann-group.com

www.wittmann-group.com
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