Uklad Sterowania
Unilog B8 / B8X
Wszystko pod kontrola

world of innovation




UNILOG B8 /B8X

Optymalna i logiczna obstuga sterownika hardware

Przeglad
» Ekran 21.5" Full-HD Multi-Touch
» System operacyjny Windows® 10 loT

» Jednakowy, intuicyjny interfejs uzytkownika
dla wszystkich maszyn.

» tatwyilogiczny system pracujacy na Win-
dows® 10 IoT.

» Wyswietlacz moze by¢ podzielony na dwie
czesdci i wyswietla¢ jednoczesnie dwa wykre-
sy procesowe, jeden na drugim

» Wprowadzanie danych poprzez ekran
dotykowy, funkcje graficzne lub klawiature
pop-ups.

» Obstuga za pomoca gestéw

» Funkcje ruchowe moga by¢ réwniez stero-
wane za pomocg klawiatury membranowe;j

» ktatwy start dzieki opcji QuickSetup

» Swobodne programowanie dzieki ikonom
graficznym

» ,Plug & Produce” integracja peryferii
WITTMANN

»

Wyswietlacz AmbiLED

Jednolity system sygnalizacji we wszystkich urza-
dzeniach grupy WITTMANN:

Czerwony — Btad bezpieczenistwa

Niebieski - Btad procesowy/produkgji

Zotty - usterka peryferii/maszyny

Zielony - praca w trybie automatycznym/pétauto-
matycznym

Biaty — praca w trybie recznym

»

Przycisk awaryjnego zatrzymania

Unilog B8X

Sterownie B8X sktada sie ze sprawdzonej i
przetestowanej logiki sterujacej Unilog B8 oraz
wydajnego sprzetu B8X. Komponenty produkowane
sg we wtasnym zakresie przez Grupe WITTMANN,
charakteryzuja sie wigksza stabilnoscia i lepsza
wydajnoscia.

Poprawia to powtarzalnos¢ wytwarzanych czesci i
zwigksza dynamike osi ruchu.

»

Miejsce na dodatkowe klawisze/rzetaczniki (opcja)

Naped - wiacz/wylacz

»

Wybér trybéw pracy

»

Hard-key klawisze programowalne
dowolny wybor

»

Klawisz uruchomienia




»

Pomoc

»

Pasek stanu/alarmowy

»

Pasek pop-up
Logowanie, dostep, wybdr jezyka, internet,
ograniczenia uzytkownikéw, status USB, pamiec.

»

Pasek stanu i wyb6r funkgji

»

Interfejs USB

»

SmartScreen
Podzielony ekran do wyswietlania dwdch
funkcji jednoczesnie.

»

Klawisz Menu

X

lkony funkcyjne

Punkt kontaktowy do logowania RFID




NOWA JAKOSC PROGRAMOWANIA
Oprogramowanie do wysokiej jakosci wtryskiwania

-

» System autoryzacji RFID
Operator ma dostep do system sterowania dzieki kontroli
dostepu RFID. Dzieki temu jest mozliwos¢ spersonalizo-
wania ustawien oraz wygladu poszczegdlnych stron.
Indentyfikacja nastepuje poprzez karte, klucz RFID
oraz mozna uzy¢ hasta.

-

» QuickLook 4.0
Dzieki QuickLook 4.0 mozna tatwo i
wygodnie przeprowadzi¢ kontrole stanu
produkcji za pomoca smartfona. Mozna % :
przeglada¢ dane operacyjne, statusy, alarmy k- = m i o L g
i parametry produkcyjne wszystkich urzadzen o KO’M U N [KﬁCJ A
tworzacych komérke produkcyjng Wittmann k-
4.0.

P

» SmartMonitoring
Do monitoringu maszyn i linii produkcyjnych. WITTMANN
BATTENFELD wspdtpracuje z systemem MES (Manufacturing
Execution System). W potaczeniu z modutem oprogramowania
SmartMonitoring, status wtryskowni moze by¢ wizualizowane w S
czasie rzeczywistym na ekranie dowolnego urzadzenia. J S




» Konfiguracja maszyny

- QuickSetup: Korzystajac z automatycznego systemu QuickSetup w
sterowniku Unilog B8, mozemy jeszcze szybciej i tatwiej uruchomi¢
produkcje. Jedyne co musi ustawi¢ operator to dane materiatlowe z
bazy Unilog B8 i wymiary formy.

- SmartEdit: jest bazujaca na systemie ikon wizualizacja przebiegu
procesu. Bezposrednio z poziomu monitora mozliwym jest programo-
wanie sekwencji przebiegu procesu. Zaczynajac od podstawowych
funkgji, konczac na specjalnych takich jak rdzeni hydrauliczne, zawory
pneumatyczne itp.

»  Konfiguracja peryferii
WITTMANN dostarcza kompleksowe rozwigzania dla maszyn i urza-
dzen peryferyjnych (roboty, systemy podawania i recyklingu, chto-
dzenie form, systemy chtodzenia). Wszystkie te jednostki oferujg
opcje,Plug & Produce”. Oprogramowanie maszyny i peryferii
bazuje na tym samym oprogramowaniu. Dzigki systemowi
Wittmann 4.0 wszystkie peryferia moga by¢ zintegrowane w
sieci klienta za posrednictwem jednego adresu IP.

J

KONFIGURACIJA

» Produkcja
W standardzie, proces dozowania i wtrysk oraz objetos¢
poduszki s monitorowane i mierzone w oparciu do 400
punktéw pomiarowych w okreslonej tolerancji. llekro¢
zostanie przekroczona ta granica bedzie potrzebna interwen-
cja operatora. Podobna funkcja dotyczy takze ochrony formy.
Opcjonalnie mozna zastosowac pakiety technologiczne HiQ.

"|'l.'.l'l'|r|r.l'.-".|f.|f.". P Z .
LU ! Zarzadzanie jakoscia

Do monitorowania jakosci, mozemy kontrolowa¢ 6 parametréw

i mie¢ dostep do 1000 zdarzen, ktére mozemy przegladac.

Wszystko jest dostepne w standardzie, dodatkowo mamy wglad

do 5 krzywych graficznych z aktualnymi wartosciami oraz jednej
obwiedni. Opcjonalnie mozemy dodac pakiet expert, ktéry ma wiele
dodatkowych funkcji. Ewentualnie pakiet HiQ do kontroli procesu.

~




USTAWIENIE MASZYNY
Poczatkowe ustawienie za pomocg QuickSetup

(B = -3 QuickSetup
3 - - L Program QuickSetup oferuje szybkie i tatwe

ustawienie poczatkowego procesu produkgji.
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LR st [Tz danych oraz wprowadzeniu wymiaréw formy,
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SmartEdit w szczegotach

SmartEdit (B) i s | e 1
SmartEdit jest bazujaca na systemie ikon wizu- ' ' L,
alizacja przebiegu procesu. Bezposrednio z po- = | Smarar #
ziomu monitora mozliwym jest programowanie ikl e o]
sekwencji przebiegu procesu. Funkcje specjalne e o B
(rdzeni hydraulicznych, zaworéw pneumatycz- e N
nych itp.) moga by¢ dodawane na monitorze . g
dzieki funkcji Menu i skladane w catosciowy il Eois
obraz przebiegu procesu. Przebieg cyklu moze — ]
by¢ ksztattowany i przedstawiany w poziomie T —
i pionie, a dzieki funkgji,Drag & Drop” pozwala s [ W
sie fatwo i elastycznie modyfikowac. & ol -
Zalety : =
» lkona wizualizacji zapewnia przejrzystosc¢ —— |
» Czyszczenie alarmoéw na diagramie % < I
» Wprowadzanie zmian bez ryzyka dzieki pro- =t
bom,na sucho” - N
» Teoretyczny przebieg procesu moze by¢ =i 0 o>
szybko wprowadzony do praktyki S =
» Automatyczna kalkulacja procesu na podsta- s L
wie wprowadzonych danych bez konieczno- _ ¥
$ci wykonywania ruchéw przez maszyne. . R
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OPROGRAMOWANIE TECHNOLOGICZNE

Kompleksowe program standardowe i opcjonalne

STANDARD

Plastyfikacja + proces
wtrysku

Melt Monitoring
(monitorowanie dozowania)

Flow Monitoring

PAKIETY OPCJONALNE

Pakiety HiQ

HiQ Melt
(monitorowanie jako$ci materiatu)

HiQ Flow

(monitorowanie procesu wtrysku) » (regulacja punktu przelaczania i

Cushion Monitoring
(kontrola poduszki tworzywa)

Pre-Shut
(zamykanie korcdwki slimaka przez
odwrécone obroty — EcoPower)

—>

ci$nienia trzymania )

HiQ Cushion
(kontrola poduszki)

HiQ Metering
(aktywne zamykanie koncowki
slimaka - EcoPower)

Mould Protect
Bardzo czuta ochrona formy
(dla EcoPower, MicroPower)

Basic StepForce
Wtrysk réwnolegty do budowa-
nia sity zamykania (dla EcoPo-
wer, MicroPower, MacroPower E)

Basic Coining
Wtrysk z doprasowaniem
(dla SmartPower, MacroPower)

Programowanie +
dokumentacja

SmartEdit
Programowanie za pomoca ikon

B8 Basic Quality
Monitoring
Pakiet podstawowy

»
'

Pakiety Expert

Ustugi sieciowe

INDUSTRY 4.0

SmartMonitoring
Magazynowanie danych w
kooperacji z TEMI+

Nadzér maszyn
v Za pomoca kamery

internetowej i sieci WLAN B8

Expert-Coining
Wtrysk z doprasowaniem
dla wszystkich maszyn
elektrycznych
(dla EcoPower)

Web service 24/7
Globalny serwis pomocy

WIBA QuickLook 4.0
Aplikacja na urzadzenia
mobilne pokazujaca status i
dane produkgji dla wtryskarek
i robotéw (wymaga logowania
do sieci zaktadowej)

Expert-Coining
Wirysk z doprasowaniem dla
duzych dwu ptytowych maszyn
(dla MacroPower)

Expert-pvT-Coining
Precyzyjny wtrysk z
doprasowanem dla wszystkich
maszyn elektrycznych
(dla MicroPower, EcoPower)

»Plug & Produce”
Petna integracja wszystkich
urzadzen WITTMANN, z mozli-
woscig kontroli i monitoringu.

Expert-StepForce
Stopniowe budowanie sity
zamykania
(dla EcoPower, MicroPower,
MacroPower, SmartPower)

Expert-Venting
Kontrolowanie otwarcia formy
w celu wentylagji

Programmierung +
Dokumentation

B8-Expert-Quality
Monitoring
Rozszerzony system kontroli

* WITTMANN BATTENFELD



STANDARDOWE OPROGRAMOWANIE
tatwa produkcja

Standardowa wersja uktadu sterowania zawiera
w standardzie bogaty pakiet oprogramowania,
ktéry umozliwia optymalizacje cyklu oraz zdecy-
dowanie wptywa na precyzje procesu.

» Melt Monitoring
(monitorowanie dozowania)
» Flow Monitoring
(monitorowanie procesu wtrysku)
» Cushion Monitoring
(kontrola poduszki tworzywa)
» Pre-Shut
(zamykanie koncowki slimaka przez odwro-
cone obroty - EcoPower)

W standardzie, monitorowane i pomiary wuko-
nywane sa w oparciu do 400 punktéw pomia-
rowych w okreslonej tolerancji. llekro¢ zostanie
przekroczona ta granica bedzie potrzebna
interwencja operatora.

» Mould Protect - Bardzo czuta ochrona formy
(dla EcoPower, MicroPower)
Wysoce czuta ochrona formy uzalezniona
jest od pomiaru predkosci i monitorowania
napedu jednostki wtryskowej

» Basic StepForce — wtrysk réwnolegty do
budiwania sity zwarcia (dla EcoPower i Micro-
Power)

» Basic Coining - program standardowej kom-
presji (dla SmartPower, MacroPower).
Sekwencyjny program z wysoce precyzyjna
kontrola skoku, odpowiednie narzedzie do
zapewnienia symetrycznego rozktadu sity
wewnatrz formy.

» Basic Quality Monitoring
- Tabela jakosci do wyswietlenia 6 parame-
tréw i 1000 zdarzen
- 5 krzywych graficznych w czasie rzeczywi-
stym
- Monitoring obwiedni
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HIQ OPROGRAMOWANIE (OPCJA)

Kompensacja czynnikéw

h

G Canbien

Min it onben

1 utsvatan Hell Lushiae

Basic process

HiQ-Matering

»

HiQ Melt
Monitorowanie jakosci materiatu

HiQ Melt - jest metoda do monitorowania
jakosci materiatu, poprzez kontrolowanie
energii plastyfikacji. Obliczana jest ona w
trakcie procesu plastyfikacji poprzez pomiar
momentu obrotowego $limaka w stosunku
do przesuniecia slimaka. Kontrola pozwala
na proste i szybkie wychwycenie rézni¢ w
jakosci plastyfikowanego materiatu.

HiQ Flow
Kontola procesu wtrysku

W przypadku HiQ Flow obliczenia opieraja sie
na scisliwosci stopu i danych cisnienia uzyski-
wanej z krzywej wtrysku przy danej objetosci
wtrysku SMUV (SMart Uncompressed Value).
Rejestracja danych cisnienia oraz obliczanie
objetosci SMUV w drodze wtrysku odbywa
sie co 2 milisekundy. Punkt przetaczania i/
lub faza docisku sg regulowane na podstawie
obliczonej objetosci SMUV. Zewnetrzne dane
materiatowe nie s wymagane, poniewaz
wszystkie niezbedne parametry tworzywa
okreslane sa podczas cyklu. Kompensacja
zmian lepkosci wynikajacych ze stosowania
przemiatu lub zmian partii tworzywa zwiek-
sza jakos¢ i zapewnia stabilno$¢ produkowa-
nym wyrobom.

HiQ Cushion
Kontrola poduszki

HiQ Cushion Regulacja poduszki tworzywa
pozwala na wychwycenie trendu zmian i
stuzy do kompensacji wynikajacej z réznic
lepkosci materiatu lub stopnia zuzycia kon-
cowki slimaka.

Wielkos¢ poduszki jest mierzona na koricu
fazy wtrysku i w zaleznosci od wyniku po-
miaru funkcja automatycznie reguluje droge
dozowania w kolejnym cyklu.

HiQ Metering
Aktywna kontrola zamkniecia koricowki
slimaka

HiQ Metering Slimak wykonujac ruch o skok
dekompresji powoduje odcigzenie zaworu
zamykajacego i zamkniecie koncowki. Tym
samym koricowka znajduje sie w potoze-
niu gotowym do kolejnego cyklu wtrysku.
Pojawiajace sie odchylenia w ustawienmiu
koncowki sa wyréwnywane w fazie wtrysku
i przy przetaczeniu na docisk. By jednak
zagwarantowac idealna dawke wtrysku w
kazdym cyklu polecana jest aktywna kontrola
zamkniecia koncéwki slimaka.



EXPERT SYSTEM (OPCJA)
Inteligentne zamykanie

» Expert-Coining (dla EcoPower)
Wysoce precyzyjne zamykania | otwieranie
formy z serwoelektryczna jednostka zamy-
kania.

» Expert-Coining (dla MacroPower)
Wysoce precyzyjne zamykanie i otwieranie
formy obejmujaca kontrole réwnolegtosci
oraz réwnolegta prace czterech kolumn.
Dzieki bardzo wysokiej precyzji mozemy
produkowac bardzo wymagajace detale.

» Expert-pvT-Coining (dla MicroPower,
EcoPower)
Bardzo dynamiczny process w oparciu o
korelacje pomiedzy objetoscig wtasciwa a
temperaturg stygniecia tworzywa w formie.

» Expert-StepForce (dla EcoPower, MicroPo-
wer, MacroPower, SmartPower)
Stopniowe budowanie sity zacisku w
zaleznosci o skoku. To utatwia znacznie
odpowietrzanie za pomoca linii podziatu
formy, jak i réwniez fatwiejsze wypetnienie
formy tworzywem oraz znaczaco wptywa na
oszczednos¢ energii.

» Expert-Venting
Otwieranie formy do odpowietrzenia,
wykorzystywane w przetworstwie tworzyw
termoutwardzalnych
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WITTMANN 4.0
tatwa, przysztosciowa komunikacji

Dzieki wewnetrznym standardom komunikacyjnym
Wittmann 4.0, grupa WITTMANN oferuje ujednolicong
platforme transferu danych pomiedzy wtryskarka a
urzadzeniami peryferyjnymi WITTMANN. W przypad-
\ ku zmiany urzadzenia oprogramowanie tadowane
jest automatycznie zgodnie z zasada,,Plug & Produce”

Podtaczenie urzadzen peryferyjnych poprzez
Wittmann 4.0
» WITTMANN Flowcon, sterowanie przeptywem
wody oraz dozowniki Gravimax
- Jednostki sa bezposrednio zarzadzane i kontro-
lowane przez urzadzenie sterujace
- Maszyna podtaczona w sieci poprzez MES
Sktadowanie wspdlnych danych

» System kontroli robotéw R9
- Sterowanie robotéw z poziomu uktadu sterowa-
nia wtryskarki
- Bardzo szybka komunikacja pomiedzy robotem
i maszyna w celu zsynchronizowania ruchéw
- Wazne ruchy maszyny moga by¢ ustawione za
pomoca panelu kontrolnego robota

» Termostaty WITTMANN Tempro plus D
- Mozliwos¢ ustawienia i sterowania temperatury
poprzez panel sterujacy wtryskarki
- Wszystkie funkcje moga by¢ obstugiwane
zaréwno na urzadzeniu, lub za pomoca panelu
maszyny

Monitoring produkgji

» SmartMonitoring: proces pozyskiwania danych
poprzez
Integracja maszyn i kompletnych gniazd pro-
dukcyjnych w systemie MES jest podstawowym
warunkiem wydajnej i przejrzystej dziatalnosci
produkcyjnej w rozumieniu Przemystu 4.0.
W zaleznosci od wymagan klienta matym i $red-
nim przedsiebiorstwom oraz globalnym firmom
oferujemy kompaktowe rozwigzanie MES oparte
na systemie TEMI+. Dzieki systemowi operacyj-
nemu Windows® 10 loT wybrane informacje o
stanie produkgji podtaczonych maszyn moga by¢
réwniez wyswietlane z pomoca SmartMonitoring
na kazdym ekranie wtryskarki.

» QuickLook 4.0
Podglad statusu produkcji z smartphona - proste
i wygodne:
- Dane produkcyjne i status wszystkich niezbed-
nych urzadzen z catej hali produkcyjnej
- Pelny przeglad najwazniejszych parametréw
produkcyjnych
- Dostep do danych operacyjnych, alarméw i
danych zdefiniowanych przez uzytkownika
- Podglad gniazda produkcyjnego zapewnia pro-
sty i przejrzysty przeglad jego ogélnego stanu
j oraz stanu poszczegolnych Wittmann 4.0




Bezpieczenstwo zewnetrzne

Schemat komunikacyjny WITTMANN zapewnia maksymalna ochrone danych.

Wewnatrz komérki produkcyjnej, maszyna komunikuje sie z urzadzeniami peryferyjnymi wykorzystujac
wewnetrzng sie¢. Na zewnatrz komorka produkcyjna komunikuje sie z wiasna siecia firmowa za pomo-
ca jednego statego adresu IP, na przyktad dla produkcji i gromadzenia danych. Komunikacja pomiedzy
serwisem WITTMANN a odpowiednimi komérkami produkcji odbywa sie poprzez system kodowania.

Sied klienta

WIR
Quicklook 40 (17 0
WorkCell 1

Ma owanie damych
- Wittmann CAS

- MES {2 g, TEMI+)
-ERF {e. g. S4P)

= Olfice world

ar Firewall
= g o e s
1

£

192.168.9.1 .. Adees IP klicnta

Folyczenie VPN
[chronione)

Firewall
Urfimann

WorkCell 2

IIIII!IIIlIIl_I_I_l

Wittmann 4.0 Router
lacal WerkCell netwark

192.168.9.2 .. Adres IP klienta
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JAKOSC
Niezawodnos¢ dzieki dokumentowaniu procesu
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Podstawg systemu WITTMANN BATTENFELD od-
nos$nie dokumentowania jakisci jak i $ledzenia
produkgji jest nagrywanie wszystkich mierzo-
nych danych. W tym celu dostepnych jest kilka
réznych programdw, ktére stuza jako podstawa
do dokumentacji jakosci oraz zarzgdzania tymi
danymi.

» Protokét danych
Oszczednos$¢ miejsca dla danych w maszynie,
do tego podstawa do dalszego przetwarza-
nia bezposrednio w systemie maszyny badz
zewnetrznego komputera typu PC.

» Wykres danych
Protokot umozliwia jednoczesne nagrywanie
kilku sekwencji procesu w postaci krzywych,
umozliwia to wygodna analize
przyczynowo — skutkowa w danym procesie.

» Monitorowanie danych
Umozliwia monitorowanie online wszystkich
danych i na ich podstawie wylicza kluczowe
dane statystyczne takie jak: Srednia wartos¢,
odchylenie standardowe oraz mozliwosci
maszyny.

» Funkcja histogramu
Obstuguje przetwarzanie proceséw zwig-
zanych z jakoscia. Dane podzielone wedtug
czestotliwosci wystepowania, dzieki czemu
mozna poznac przyczyny niestabilnosci
procesu.

» Expert-Quality Monitoring

Rozbudowany system sterowania:

- 4 dowolnie programowalne interfejsy
sieciowe

- 16 krzywych graficznych (czas rzeczywisty)

- 4 monitorowane obwiednie

- tabela jakosci danych do wyswietlania
i monitorowania 12 parametréw i 1000
zdarzen

- SPC

- Trend Diagram



POMOCWITTMANN BATTENFELD
Wszystko dziata

Nowy system kontroli Unilog B8 uzywa bardzo f
bezpiecznych kanatéw komunikacyjnych i
idealnie nadaje sie do komunikacji WWW. Dzieki
temu daje idealne warunki dla skutecznego
wsparcia specjalistow z zewnatrz. W samej
maszynie réwniez sg dostepne obszerne pakiety
pomocy.

Zakres pomocy obstugi maszyny obejmuje:

» Serwis Online
Globalny serwis internetowy dostepny
przez caty rok, 24 godziny na dobe, 7 dni w
tygodniu za posrednictwem bezposredniego
potaczenia z centrum serwisowym
WITTMANN BATTENFELD.

» System pomocy
System pomocy jest zintegrowany z kontrole-
rem maszyny w celu wsparcia podczas uzyt-
kowania maszyny. Jest on podzielony na tre-
$ci tak, zeby zapytanie byto ukierunkowane
w odpowiednie zagadnienie. Pomoc oferuje
nie tylko wsparcie pod katem mechanicz-
nym ale réwniez pomaga przy opanowaniu
funkgji systemowych i procesowych. System
pomocy jest potaczony z QuickSetup, dzieki
czemu mozemy uzyskac wsparcie na kazdym
kroku podczas rozruchu produkgji.

» Pilot
Zdalna wizualizacja pozwala na tworzenie
sieci maszyn wtryskowych bez podtaczenia
do internetu. Dzieki temu zarzadzanie jako-
$cia jak i ustawienie maszyny mozliwe jest za
posrednictwem komputera lub bezprzewo-
dowo poprzez tablet.

» Szkolenie internetowe
Ustuga szkolenia WITTMANN BATTENFELD
oferuje wsparcie w postaci szkolenia interne-
towego zgodnie z wymaganiami klienta.

» Kamera internetowa
Obraz z kamery na zywo moze by¢ wyswie-
tlany na monitorze B8 jak | uzywany do
komunikacji podczas realizowania modutow
szkoleniowych.
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