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Editornal

Georg
Tinschert

Estimados Lectores,

Después de casi 35 anos en la fabricacién de maquinaria
de procesamiento de plésticos, ahora es el momento de hacer
un balance y pasar la batuta a alguien de la préxima genera-
cién. En lugar de mirar hacia atrds, me gustaria mirar hacia el
futuro y expresar una preocupacion que llevo en mi corazén.

Los plasticos se han establecido como una alternativa per-
fecta a los materiales tradicionales después de unos 100 aios
de haberse inventado. Con su gran potencial de innovacion,
contribuyen sustancialmente a mejorar nuestro nivel de vida,
por ejemplo, en medicina, gestion del agua, articulos para el
hogar o aparatos eléctricos y electrénicos. Su uso como mate-
riales de embalaje también crea un alto valor de utilidad.

Sin embargo, un problema importante es el uso descuida-
do de los plasticos en muchos lugares, sobre todo en la forma
en que son tratados después de haber cumplido su propdsito
real. Los plésticos son vistos muy raramente como materia-
les valiosos que podrian ser reciclados y usados varias veces
como materias primas. Si no logramos rdpidamente un cam-
bio en la conciencia publica, la creciente cantidad de critica a
los plasticos en los medios de comunicacién tendra un efecto
perjudicial. Por lo tanto, todos los que estamos comprometi-
dos con la industria del plastico debemos utilizar y comunicar
las numerosas ventajas de los plasticos de manera inteligente.
Por dltimo, pero no menos importante, necesitamos una
estrategia ingeniosa para limitarnos a aplicaciones sostenibles
con un equilibrio ecolégico global positivo. Si no lo hacemos,
cortaremos la rama en que nos apoyamos, arriesgando el
futuro de nuestra industria.

Aun asi, todavia veo un gran potencial en el sector de los
plasticos. ;De qué otra manera podria ser posible proporcio-
nar a la poblacién mundial en continuo crecimiento produc-
tos bdsicos para uso diario a precios asequibles? ; De qué otra
manera podria lograrse los objetivos de ahorro de energia si
la construccién con materiales ligeros no se hubiera utilizado
ampliamente en la tecnologia de automéviles y aeronaves, por
mencionar los ejemplos mas destacados? Para tomar parte
activa en la configuracién de este futuro, necesitamos jovenes
creativos para continuar el trabajo de los pioneros del plastico
Y, al hacerlo, mantener la sostenibilidad de las aplicaciones.

Quiero aprovechar esta oportunidad para agradecer a
todos nuestros clientes, a mis compaiieros y colegas por su
excelente cooperacién durante muchos afios y especialmente
por sus muchas inspiraciones que han contribuido sustan-
cialmente a nuestro desarrollo conjunto de la tecnologfa de
moldeo por inyeccion.

Mucha suerte, Georg Tinschert
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WITTMANN 4.0

El robot WITT-
MANN W833 con
una herramienta
de fin de brazo
especialmente
disefiada, coloca
inserciones de me-
tal y elimina las
piezas terminadas
en el mismo ciclo
de entrada/salida.

Diamond Machining Technology
utiliza WITTMANN 4.0

Ubicada en Marlboro, Massachusetts, Diamond Machining Technology (DMT),
una division de Acme United Corporation, es un proveedor lider de afiladores
de diamantes que ostenta “la mejor calidad del mundo”. La produccién de
DMT se beneficia enormemente de una celda de trabajo WITTMANN 4.0.

Crystal Gagnon

ualquier cosa con filo se beneficia con sus afilado-
res, incluidos cuchillos, tijeras, esquis, herramien-

tas para trabajar la madera, patines de hielo y mas.

Sus afiladores de metal se insertan en moldes de plastico
que consisten en 40 % de policarbonato relleno de vidrio.
“Usamos este material porque necesitamos que las herra-
mientas de afilado sean ultraplanas, puesto que es una impor-
tante especificacion de calidad’; dice Stan Watson, director
técnico de DMT y un veterano de 31 afos en la compaiiia.
“Nuestra especificacion de planitud es de + 0,001 pulgada
sobre toda la superficie, que puede ser de hasta 40 in* en
una piedra grande de doble cara. Nuestros afiladores son los
mads planos del mundo.

Investigando nueva maquinaria

DMT fue adquirida en 2016 por Acme United, una em-
presa con sede en Fairfield, CT con mas de 400 empleados
que tiene varias marcas de cuchillos en su cartera de em-
presas. DMT era una adicién légica y ahora es miembro del
grupo de compariias “Team Edge” de Acme.

Después de ser comprado por Acme, se alenté a DMT a
actualizar sus maquinas de moldeo antiguas y fue entonces
que la compania comenz6 el proceso de investigacién de
proveedores. Un equipo de DMT pas6 seis meses visitando
a cuatro proveedores de miaquinas de moldeo: “Examinamos
todo — mdaquinas, robots, auxiliares, mantenimiento y dispo-
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nibilidad de piezas, entre otros’, dice Watson. “Rdpidamente
nos interesamos mas en WITTMANN BATTENFELD por-
que podian suministrar todo el sistema; nos gusté la idea de
obtener todos los equipos de una sola fuente”

El personal de WITTMANN trajo al equipo para ver su
maquinaria en funcionamiento en un moldeador en el oeste
de Massachusetts, y también invité al equipo a visitar su
sede en Torrington. “Realmente nos gusté que los técnicos
de WITTMANN puedan marcar para acceder a la maquina
en tiempo real, ver lo que estéd sucediendo y diagnosticar y
corregir cualquier problema en solo minutos’, dice Mark
Bettke, director de operaciones y fabricacién. “Este acceso

remoto fue clave, al igual que el acceso local a las instalacio-

nes de Torrington de WITTMANN BATTENFELD, y cuan-
do el equipo de WITTMANN nos mostré qué comunica-
ciones eran posibles, vimos rapidamente el valor de toda la
nueva maquinaria y equipo.’

Se tom¢ la decision y DMT comprd e instalé una nueva
prensa totalmente eléctrica EcoPower de 330 toneladas, con
un robot W833, una enfriadora, un controlador de tempe-
ratura, una secadora, una licuadora y un cargador de tolva
en agosto de 2017. Sin darse cuenta, DMT estaba a punto de
convertirse en un pionero entre los procesadores de plastico
de EE. UU.: con su nueva celda de trabajo fue la primera
empresa en esa naciéon con el nuevo control WITTMANN
BATTENFELD B8 como el centro para integrar todos los
componentes de la celda de trabajo. DMT implementd
varios elementos clave de la Industria 4.0 para aumentar su
eficiencia y productividad.

Implementando WITTMANN 4.0

Antes de su compra, el equipo de DMT realizé mdltiples
visitas a WITTMANN BATTENFELD en Torrington. Des-
pués de la compra, la capacitacion para el robot y la maqui-

na durd tres dias. Estaban impresionados. “WITTMANN 4.0
es intuitivo’;, dice Stan Watson. “Una vez que se ingresan los
datos en el controlador, la configuracion requiere bésica-
mente presionar un botén y la pantalla/interfaz de control
B8 de la mdquina muestra lo que estd pasando. La mdquina
WITTMANN BATTENFELD estd muy bien integrada con
el resto del equipo de la celda de trabajo, puede ejecutar
todo desde la méquina y la interfaz del robot”

DMT tiene la licuadora, el controlador de temperatura, la
enfriadora, el robot y la maquina, todo en una misma receta.
La pantalla B8 muestra todas las temperaturas del cilindro
y del canal caliente, el tiempo de enfriamiento, la configura-
cién del paquete/retencidn, de la licuadora y los controles

del controlador de temperaturas. Todos estos datos pueden
ser vistos y modificados, si es necesario, de forma remota en
computadoras por personal autorizado de DMT.

DMT cambia los moldes en la mdquina de 3 a 4 veces
por semana, y los cambios de color también son frecuentes
(la empresa maneja herramientas del canal caliente de 1,4y
8 cavidades). Se han visto ahorros significativos de tiempo
de cambio de molde. “Cuando ya tiene los parametros clave
para cada molde especifico cargado en el sistema, ahorra
una enorme cantidad de tiempo’, dice Bob Parkhurst, geren-
te de mantenimiento de DMT.

En general, Watson dice: “El sistema WITTMANN 4.0
me hace sentir mas seguro. Si algo sale mal, lo sabré de in-
mediato. Por ejemplo, si la TCU se estd ejecutando a 180 F
en lugar de 220 F, el controlador de la maquina lo marcard
de inmediato.

En el pasado, podriamos haber hecho cientos de partes
rechazadas antes de que lo notdramos. O si se produce
una fuga en el controlador de temperatura y pierde pre-
sién, se genera una alerta en la pantalla de la maquina
de inyeccién. Antes no sabiamos qué estaba sucediendo
hasta que veiamos el agua en el suelo” >>
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Mark Bettke, Di-
rector de Operacio-
nes y fabricacion
(izquierda) y Bob
Parkhurst, Gerente
de Mantenimiento
de DMT.



WITTMANN 4.0

Bob Parkhurst en
el control B8 de
la nueva mdaquina
de moldeo por
inyeccion eléctrica
EcoPower 300 de
DMT.

Stan Watson, Di-
rector Técnico de
DMT (izquierda) y
Mark Bettke con
muestras de pro-
ductos de afilado.
Fotos:
Matt Naitove,
revista “Plastics
Technology”

Crystal Gagnon
es Directora del
Departamento de
Comunicaciones
de Mercadotecnia
de WITTMANN
BATTENFELD Inc.
en Torrington, CT,
EE. UU.

Watson y Parkhurst también aprecian la posibilidad de

que el controlador de temperatura succione automatica-
mente el agua del molde como parte de una parada para

un cambio de molde. “De esa manera, no nos olvidamos de
vaciar el agua del molde y tener un desastre en el piso cuan-
do desenchufamos las mangueras de enfriamiento’, explica
Watson.

Otro elemento de WITTMANN 4.0 es la capacidad de
servicio remoto. “Podemos dejar que WITTMANN se co-
necte a nuestra maquina y encuentre lo que estd causando
un problema, en lugar de esperar a que un técnico nos visite’,
dice Watson. “Pueden diagnosticar el problema en cuestién
de minutos en lugar de que perdamos un dfa”

Robot proporciona
enormes beneficios

Otro beneficio clave que ha visto
DMT con el sistema WITTMANN
BATTENFELD es la experiencia de
WITTMANN en el disefio de robots y
herramientas de final de brazo (EOAT
por sus siglas en inglés).

“Recibimos mejor soporte de ellos
que de otros proveedores. Cuando lle-
gamos a WITTMANN BATTENFELD,
estaban muy interesados en reducir
el tiempo con una programacion de
robots mds eficiente y disefios de herra-

mientas de fin de brazo idéneos’, dice
Watson.

Después de examinar la operacién
del robot anterior en DMT para cargar
dos inserciones para un afilador de do-
ble cara en cada lado del molde y luego
retirar una parte terminada, los inge-
nieros de WITTMANN se pusieron a
trabajar y disenaron una herramienta de
fin de brazo de tres cabezas que realizé
en un ciclo de entrada/salida lo que
antes llevaba ciclos mdltiples.

Al hacerlo, segin Watson, los tiem-
pos de apertura del molde se reduje-
ron drésticamente, en un caso, de 85
segundos a solo 10 segundos. También
se redujeron otros tiempos de apertura
del molde:

¢ de 83 segundos a 14 segundos
¢ de 39 segundos a 8 segundos

¢ de 58 segundos a 12 segundos
¢ de 51 segundos a 10 segundos

Ademais, los tiempos de apertura
del molde mas rapidos han ayudado a
DMT a resolver los problemas de los
canales calientes, que incluyen la con-
gelacién y el babeo en las compuertas
de la boquilla.

Conclusion

La nueva celda de trabajo WITTMANN 4.0 ha ayudado a
DMT a aumentar su productividad y la compaiia ahora esta
buscando reemplazar una maquina de moldeo vertical mas
antigua por una nueva vertical de WITTMANN BATTEN-
FELD, también con conectividad 4.0.

“Somos una pequeiia empresa (DMT tiene 30 empleados
trabajando en una instalacién de 25.000 pies cuadrados en
Marlboro), pero nuestra fuerza laboral aqui es excelente y
nuestra gente realmente se preocupa por su calidad y pro-
duccién’, dice Mark Bettke. “Nuestros empleados compar-
ten el entusiasmo de la administracion sobre los beneficios
que la maquinaria y el equipo de WITTMANN BATTEN-
FELD nos han ayudado a lograr” @
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Respuesta optima a las necesidades de los
clientes: El motor del éxito

Cooper Standard emplea a mds de 30.000 asociados en todo el
mundo y estd activo en 20 paises. En Polonia, la compafia opera
diez instalaciones de produccion en cuatro ubicaciones y es un

cliente leal de WITTMANN BATTENFELD.
Jacek Kulis

ooper Standard,

con sede en

Novi/Michigan,
EE. UU,, es un provee-
dor lider mundial de
sistemas y componen-
tes para la industria
automotriz. La gama
de productos de la
empresa incluye sellos y
juntas de estanqueidad
de pléstico y caucho,
lineas de combustible
y frenos, mangueras de
fluido y sistemas anti- T
vibracién. Su principal
centro de produccién
polaco se encuentra en
el sur de Polonia en la
ciudad de Czestochowa.
La instalacién emplea
a 850 asociados y
produce lineas de baja
presién para sistemas
de enfriamiento y se-
llado de carroceria. La
maquinaria de la com-
paiifa, la cual originalmente consistia en antiguos modelos
de maquinas de moldeo por inyeccion vertical PLUS V de
BATTENFELD, se ha modernizado paso a paso. En los anos
2015 a 2017, la compania compré ocho maquinas de moldeo
por inyeccién de la serie CM 40/130 H y planea realizar mas
pedidos en un futuro préximo. Todas las maquinas entrega-
das a este cliente estdn equipadas con mesas deslizantes.

En 2012, el disefio del CM se modific6 especialmente
para las necesidades de Cooper Standard, con el fin de ins-
talar una maquina de moldeo por inyeccién automatica con
una unidad de inyeccién horizontal.

La adaptacion 6ptima de la configuracion de la maquina
para cumplir con los requisitos de este cliente fue una con-
sideracion importante que condujo a repetir los pedidos de
WITTMANN BATTENFELD.

Modelos especiales para Cooper Standard

Las maquinas de moldeo por inyeccion personalizadas
producidas para Cooper Standard no solo vienen con un
paquete de equipo especial, sino que también se han modifi-
cado para permitir la instalacion de dispositivos de segu-

ridad especiales. Por
ejemplo, las maquinas
estan equipadas con
una cesta protectora
ampliada con dos cor-
tinas de luz. Esto le da
al operador la opcién
de dos posiciones de
trabajo: una a mayor
distancia de la ma-
quina cuando procesa
piezas mds largas y
una mas cercana a la
maquina para procesar
piezas mds cortas, con
el efecto adicional de
optimizar los tiempos
de ciclo.

Otra modifica-
cién en comparaciéon
con las mdquinas de
moldeo por inyeccién
estdndar es que estas
maquinas estan dise-
fadas para ser compa-
tibles con un sistema
especial instalado en
Cooper Standard para permitir el cambio de molde de alta
velocidad. En su produccidn, Cooper Standard utiliza una
gran cantidad de moldes diferentes, por lo que la facilidad
para intercambiarlos rdpidamente es vital para la empresa.

La produccién automotriz requiere un estdndar de
calidad extremadamente alto para las piezas, por lo que
ya se concibieron soluciones adecuadas para garantizar
el cumplimiento de los altos estdndares de produccion
durante la etapa de desarrollo de las maquinas de moldeo
por inyeccién.

Otro aspecto importante para Cooper Standard es el
hecho de que las maquinas WITTMANN BATTENFELD
ya pueden entregarse con los dispositivos auxiliares nece-
sarios en cada caso. Junto con las maquinas de moldeo por
inyeccion, la empresa recibié secadores y controladores de
temperatura. Los controladores de temperatura estdn inte-
grados en los sistemas de control de las méquinas, lo que
facilita el monitoreo de los pardmetros del proceso.

Cooper Standard ha expresado su plena satisfaccion con
el equipo de WITTMANN BATTENFELD instalado en
Polonia y confia en esta empresa también como proveedor
de equipos para plantas de produccion en otros paises. ®
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Moldeo por
inyeccion

Jacek Kulis (izqui-
erda), gerente de
ventas de WITT-
MANN BATTEN-
FELD Polonia, y
tukasz Adamski
de Cooper Stan-
dard frente a una
mdquina de mol-
deo por inyeccion
BATTENFELD CM
40/130.

Sistema de cambio
de moldes con
rodillos guia.

Jacek Kulis

es Gerente de Ven-
tas en WITTMANN
BATTENFELD

en Grodzisk
Mazowiecki, en
Polonia.



Moldeo por
inyeccion

Frank Siegers,
comercial de WITT-
MANN BATTEN-
FELD (a la izquier-
da), Mathias
Wernicke, Gerente
de PWF (2do desde
la izquierda) y
Martin Hirschen-
auer, WITTMANN
BATTENFELD
(3ero desde la
derecha) y el
personal de PWF
durante la capaci-
tacion en la

recién instalada
MicroPower 15
mdquina de mol-
deo por inyeccion.

Una seleccién de
la amplia gama
de piezas peque-
fAas producidas
por PWF.

PWF: Un socio competente para proveedores

de automoviles

La empresa alemana PWF Kunststofftechnik, domiciliada en Glinde, cerca

de Hamburgo, se especializa en la produccién de carcasas de conectores
complejos utilizados en la industria automotriz. PWF utiliza la ultima tecnologia
de moldeo por inyeccion de WITTMANN BATTENFELD para cumplir con los
estrictos estdndares de calidad requeridos para sus productos.

Gabriele Hopf

WF se ha dedicado a las herra-
P mientas de alta precision y

calidad excelente desde 1969. En
1990, se cre6 PWF Kunststofftechnik.
Esta empresa privada puede presu-
mir de una tasa de crecimiento anual
continuo entre el 5y el 10 % desde su
fundacién. El negocio principal de la
compaiiia es la produccién de conec-
tores sofisticados para la industria
automotriz. La base de clientes de
PWF incluye proveedores automotri-
ces lideres a nivel mundial, los cuales
compran herramientas, asi como piezas
terminadas y conjuntos completos de
PWE. Ademais del sector automotriz,
con el que PWF realiza aproximada-
mente el 90 % de sus ventas, la compa-
iifa también participa en la industria del
hogar y en los laboratorios y equipos
médicos, tecnologia de alta fidelidad y
segmentos de sensores. Su programa
de produccién incluye elementos como
tapas de medidores de electricidad,
sensores para respiradores, cubiertas
para valvulas neumadticas, tubos de en-
sayo que cambian de color a diferentes
temperaturas y mucho mas.

Precision y flexibilidad

En el segmento de fabricacién de
herramientas, cada afio se fabrican
unas 50 herramientas de alta precisién. Una red de provee-
dores internacionales comprobada y de larga duracién, con
socios en Corea del Sur, Portugal y China, garantiza que
PWF no tenga problemas para proporcionar a sus clientes
las herramientas que necesitan y al mismo tiempo comple-
tar los pedidos de piezas de gran volumen para sus clientes
internacionales.

La fuerza especial de PWF es la extrema flexibilidad de la
compaiiia. Por ejemplo, las series de un mismo producto se
fabrican en lotes que van desde 200 unidades a 60 millones
de unidades. PWF procesa unos 200 materiales cada afio
en 150 colores diferentes. Se utilizan practicamente todos
los plasticos de ingenierfa estdndar, incluidos los materiales
de alta temperatura y los elastdmeros termoplasticos. Por

ejemplo, en 2016, se fabricaron 976 productos con 393 mol-

des diferentes. La produccién total de piezas de plastico fue
de 313 millones de unidades con un rendimiento de 95 %.
Para producir tal cantidad de unidades, las maquinas en
PWF operan las 24 horas del dia durante 36a2 dias al afo.

Equipo avanzado de moldeo por inyeccion

En consecuencia, las mdquinas de moldeo por inyecciéon
utilizadas en PWFE, incluidos la automatizacion y los perifé-
ricos, deben cumplir requisitos extremadamente estrictos.
En 2017, PWF tenia un total de 49 maquinas de moldeo por
inyeccién instaladas, con un rango de 150 a 4.000 kN en
fuerza de cierre. En 2017, WITTMANN BATTENFELD
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entregd cuatro maquinas completamente eléctricas a PWFE,
tres de las cuales eran de la serie EcoPower con fuerzas de
sujeciéon de 550 kN y 1100 kN, cada una equipada con un
robot lineal de Gltima generacién de WITTMANN. La ma-
quina entregada mds recientemente es un modelo con
una fuerza de sujecién de 150 kN de la serie MicroPower,
especialmente disenada para el moldeo por inyeccién de
micropiezas. Esta mdquina estd equipada con un disco ro-
tatorio integrado, un sistema de eliminacién de piezas
WITTMANN especialmente disenado para esta mdquina,
un secador de material DRYMAX Micro de WITTMANN,
asi como un sistema de inspeccién de calidad basado en
imégenes y un moédulo de sala limpia, que proporciona un

entorno de produccion clase 6 en funcién de la limpieza del

aire segtn la norma ISO 14644-1. Esto permite a PWF cum-
plir con los estdndares mds altos para la produccién rentable
de micropiezas de alta calidad.

Uso de automatizacion y auxiliares de WITTMANN

PWF confia en el Grupo WITTMANN no solo para las
madquinas totalmente eléctricas de vanguardia, sino también
en particular para la automatizacion y los periféricos. Asi
que la mayoria de las maquinas de moldeo por inyeccién
instaladas en PWF estdn equipadas con robots lineales de
WITTMANN. Los controladores de temperatura, mezcla-
dores y granuladores de WITTMANN también se utilizan

en el piso de produccién de PWF Kunststofftechnik. El sis-
tema central de manejo de materiales de WITTMANN se
ocupa de todas las necesidades de transporte de materiales
de la compania.

Hardware y servicio de alta calidad

Ademas de una buena relacién precio-rendimiento, PWF
requiere, sobre todo, que sus maquinas de moldeo por inyec-
cién cuenten con un alto estdndar de fiabilidad del proceso; un
atributo de suma importancia para un proveedor automotriz.
Ademds, los directores generales de PWF, Mathias Wernicke

y Volker Hansen, destacan el bajo consumo de energia y, sobre

todo, el bajo nivel de ruido
de sus maquinas. Y, por
supuesto, estas maquinas
deben ser faciles de operar,
con requisitos de mante-
nimiento modestos. De-
bido ala gran variedad de
productos diferentes, los
requisitos de la maquinaria
también estan sujetos a
cambios constantes:* Lo
que necesitamos son ma-
quinas de moldeo por in-
yeccion rentables y de
funcionamiento silencio-
50, que sean faciles de operar y se puedan ampliar y adaptar
sin problemas para cumplir con los nuevos requisitos’, dice
Mathias Wernicke. “Las méquinas de WITTMANN BATTEN-
FELD cumplen con todos nuestros requisitos en estas areas,
con su sencillo sistema de control basado en Windows™ y una
amplia gama de opciones”” Segiin Mathias Wernicke, el servicio
de alta calidad es tan importante como la maquinaria de exce-
lente calidad. En este contexto, Wernicke destaca sobre todo el
lado humano ademads de la calidad y disponibilidad del servicio:
“Prefiero ingenieros de servicio que puedan comunicarse bien
con los miembros de mi personal” Mathias Wernicke estd muy
satisfecho con el personal de ventas y servicio de WITTMANN
BATTENFELD y con la capacitacién de sus empleados en el
equipo de WITTMANN BATTENFELD. ¢
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Moldeo por
inyeccion

Imagen izquierda:
EcoPower 110 to-
talmente eléctrica
con robot W823
de WITTMANN y
cinta transporta-
dora.

Imagen derecha:
Deposito de piezas
con robot W823
de WITTMANN.

Imagen izquierda:
Sistema central
de manejo de
materiales de
WITTMANN.
Imagen derecha:
Controladores de
temperatura de la
serie TEMPRO de
WITTMANN.

Gabriele Hopf
es la Directora de
Mercadotecnia
de WITTMANN
BATTENFELD en
Kottingbrunn,
Baja Austria.



Moldeo por
inyeccion

En el taller de
moldeado por in-
yeccion de WITTE
Nejdek, 400 traba-
Jadores en cuatro
turnos producen,
en las ahora 51
mdquinas de mol-
deo por inyeccion,
la mayoria de los
componentes de
tamano pequerio
a mediano en md-
quinas verticales
para sistemas

de bloqueo de
automodviles de
pasajeros.

Las mdquinas de
mesa giratoria WITT-
MANN BATTEN-
FELD se utilizan

en varias versiones
y tamarios. La
mdquina que se
muestra en esta
imagen es una
VM-R 80.
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WITTE y WITTMANN: Competencia vertical,
probada por muchos anos

El grupo alemdn WITTE Automotive fabrica grandes cantidades de médulos de
bloqueo central mecatronicos para puertas de pasajeros de automoviles y tapas
de maleteros en sus plantas de produccién checas en Nejdek y Ostrov. Las carca-
sas de las unidades de accionamiento electromecdnicas son piezas hibridas de
metal/pldstico, consistentes en una estructura de pista de conductor formada
como una parte estampada y doblada, cubierta con pldstico en ambos lados de

la carcasa en el proceso de moldeo por inyeccién. Para fabricar estos componentes,
WITTE ha confiado en las mdaquinas de moldeo por inyeccion WITTMANN BATTEN-
FELD con unidades de sujecion de mesa giratoria vertical durante mds de 15 arios.

Reinhard Bauer

n recorrido por la planta de
produccién de WITTE Auto-
motive en Nejdek, cerca de

Karlovy Vary, en el noroeste de la
Reptblica Checa, es una experiencia
impresionante incluso para los ex-
pertos de la industria. Especialmente
durante los cambios de turno, cuando
los caminos de cientos de trabajado-
res que llegan y salen se cruzan. Su
numero total es de més de 2.000. Una
gran parte de la fuerza de trabajo se
emplea en el ensamblaje de muchos
componentes mecatrdnicos diferen-
tes para el cierre y la seguridad de
automdviles.

No obstante, la gama de produc-
tos de WITTE Automotive Group va
mucho maés alla de las manijas de las
puertas, ya que también incluye barras
de restriccion, unidades internas de
operacion de puertas, llaves y cerra-
duras, dispositivos de cierre, puertas,
frenos de puertas y unidades de puer-
tas motorizadas.

Las gamas de cubiertas de motor
y tapas de maletero también estdn di-
versificadas. Ademds de las unidades
de bloqueo electromecdanico, incluyen
accionamientos eléctricos y rieles de
agarre con luces integradas e inter-
ruptores de sensor.

Para mejorar la seguridad de los
peatones, también se fabrican com-
ponentes para el concepto de cubier-
ta de motor “activa” Aqui, los compo-
nentes pirotécnicos aseguran que, en caso de una colision,
el cofre del motor se levante para proporcionar una zona
de contraccién mds suave en la parte delantera.

WITTE Automotive en Nejdek no solo ensambla una
impresionante gama diversificada de componentes de
vehiculos motorizados relevantes para la seguridad, sino
que también fabrica una gran parte de las piezas en la

empresa, especialmente en el departamento de moldeo

por inyeccién, donde unos 400 trabajadores las fabrican
en 4 turnos, con actualmente 51 maquinas de entre 50

y 650 toneladas de fuerza de cierre. La planta de pro-
duccién recibe un fuerte apoyo de los 70 miembros del
personal del propio taller de fabricacién de moldes de la
empresa.
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Mdquinas verticales para montaje de moldeo

Dado que los accionamientos eléctricos y un control
electrénico son lo dltimo en tecnologia en sistemas de cierre
y bloqueo, practicamente todos los dispositivos de cierre y
seguridad de puertas producidos tienen un componente de
alojamiento con conductores eléctricos incrustados. Estos
se insertan en el molde de la mdquina de sobremoldeo ya
sea manualmente (para estructuras simples, en su mayoria
planas y, por lo tanto, sélidas), o se transmiten por robots de
forma totalmente automadtica y directa desde una méquina
de troquelado y corte progresivo (en el caso de sistemas
multiples tridimensionales estructuras de via formadas en
varios pasos, que son dificiles de manejar manualmente).
Para proporcionar condiciones ergondmicas favorables para
este tipo de trabajo, se utilizan principalmente maquinas de

moldeo por inyeccién con unidades de inyeccién vertical

las cuales representan aproximadamente una cuarta parte
del stock total de maquinaria, desde unidades de sujecién
simples de 1 estacion para operacion manual a maquinas de
mesa rotativa de 2 estaciones en varios tamanos y niveles
de automatizacién. La mayoria proviene de WITTMANN
y se combina en parte con los robots de WITTMANN y la
tecnologia de manejo de materiales.

Apreciado por los operadores de mdquinas

Dado que WITTE Automotive es el inico proveedor de
una serie de mdédulos de bloqueo, la confiabilidad estd en lo
mas alto de su lista de prioridades para los equipos de pro-
duccién. Kamil Husek, el Lider de Proyecto de la compaiiia
para sistemas de moldeo por inyeccién, comenta: “Ocho
de nuestras doce maquinas WITTMANN BATTFELD en
operacion tienen una unidad de sujecion vertical. La mas
antigua es una BATTENFELD VM-50 R y fue construida
en 2002. Ha estado produciendo piezas durante mds de 15
afios en combinacién con un robot para la alimentacién
de insertos y la extraccién de piezas sin mostrar ninguna
disminucién en la confiabilidad ni un aumento en los gastos
de mantenimiento. En nuestras maquinas mds nuevas, ope-
radas principalmente como celdas de produccién comple-
tamente automaticas con moldes de dos a cuatro cavidades,
nuestros trabajadores en el piso de
produccion aprecian sobre todo la
excelente integracion del sistema de
control de robots y méquinas. Por
ejemplo, en el caso de una interrup-
cion de la produccidn, no es necesario
restablecer todos los robots a sus
posiciones de inicio definidas para
reanudar la operacién automdtica. En
la mayoria de los casos, es suficiente
simplemente con presionar la tecla
de ciclo. Esta es una ventaja que
no se debe subestimar, sobre todo
en el trabajo por turnos cuando no
siempre se puede llamar al personal
experto para solucionar problemas
de inmediato.”

Traccion del niicleo de respuesta
rdpida asegura insercion suave

La incrustacién y sobremoldeo de
pistas conductoras implica mds que
solo la insercién y fijacion de piezas
metdlicas con la inyeccién posterior de
material plastico; para aislar las pistas
del conductor hasta el contacto del en-
chufe y protegerlas contra la humedad
deben estar completamente cubiertas.
Kamil Husek explica: “Para centrar los
conductores metdlicos dentro del mol-
de utilizamos grupos de pasadores de
fijacién méviles que se pueden mover
hacia adelante y hacia atrds de manera
similar a los pasadores de expulsion.
Los pasadores encajan en las partes
metdlicas de ambos lados cuando el
molde se cierra. Hacia el final del proceso de inyeccién, los
pasadores se retraen durante el cambio de la inyeccién
a la presion de mantenimiento a través de la funciéon de
extraccién del nicleo y luego se llenan los orificios dejados
por los pasadores. Esto debe llevarse a cabo muy rapido y
de manera confiable cada vez que se opera. El sistema de
control de la mdquina BATTENFELD lo garantiza” >>
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Moldeo por
inyeccion

Cuanto mayor
sea el niimero de
cavidades y mds
compleja sea la
tarea de insercion,
mds efectiva serd
la automatizacion
de la insercién y
la eliminacion de
piezas con robots.
Aqui, se muestra
un VM-R 80 com-
binado con dos
robots lineales de
WITTMANN como
ejemplo.

Un ejemplo de fa-
bricacion del equi-
po que se muestra
en la imagen de
la izquierda es

la produccion

de adaptadores
enchufables con
un molde de 4
cavidades.
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Moldeo por
inyeccion

Los componentes
hibridos de metal/
pldstico fabrica-
dos por WITTE
Automotive en
Nejdek, cerca de
Karlovy Vary, son
componentes clave
de los modulos

de blogueo de
puertas en muchos
automoviles.

Las estructuras
complejas de

las pistas de
conductores tridi-
mensionales son
transmitidas por
un robot directa-
mente desde la
mdquina de corte
y estampacion a la
mdquina de mesa
giratoria.

Dentro del molde,
los insertos de me-
tal se mantienen
en posicion desde
ambos lados por
grupos de insertos
de molde cilindri-
cos situados uno
frente al otro.

Michal Slaba, WITT-
MANN BATTEN-
FELD CZ, Kamil
Husek, WITTE
Nejdek, y Miroslav
Turecek (de izquier-
da a derecha).
Fotos:
Reinhard Bauer

Reinhard Bauer
es un periodista
independiente

y consultor de
comunicaciones
especializado en
tecnologia de
pldsticos.
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Objetivos de eficiencia alcanzados

En conversacion con el Gerente de WITTMANN BATTEN-
FELD CZ Ing. Michal Slaba y el Ing. Miroslav Turecek, Ge-
rente de Ventas de méquinas de moldeo por inyeccion,
Kamil Husek detalla: “La excelente confiabilidad de las m4-
quinas de moldeo por inyeccién BATTENFELD combinadas
con la experiencia en automatizacién de WITTMANN ofre-
ce una buena calidad de piezas de manera constante a bajos
costos unitarios. La alta repetibilidad de una inyeccién a la
siguiente permite una produccién continua dentro de tole-
rancias estrechas y minimiza la posible tasa de desperdicio”

La experiencia positiva con las maquinas verticales con-
venci6 a los responsables de WITTE Automotive de que
la adquisiciéon de méquinas estandar de WITTMANN
BATTENFELD también seria una buena inversién. Por lo
tanto, no es sorprendente que tanto en las instalaciones de
Nejdek como en su planta hermana en Ostrov, a unos 25 km
de distancia, también se hayan instalado maquinas hibridas
MacroPower con unidades de sujecién de 2 placas. ®

WITTE Automotive — conceptos efica-
ces para el mundo de los automéviles

Los productos WITTE se pueden encontrar en todas las marcas
conocidas de automdviles hoy en dia. Con soluciones innovado-
ras y experiencia tecnolégica, WITTE ha inspirado a sus clientes
de la industria automotriz en todo el mundo durante muchas
décadas. Ademds de los sistemas de bloqueo y activacion, WITTE
también desarrolla y fabrica unidades para tapas y puertas para
estos clientes, asi como seguros para los asientos y modulos de
cdamara. Los centros especializados de competencia en materia
de pldsticos, estampado y tecnologia de fundicion a presion ga-
rantizan el mdximo rendimiento en términos de funcionalidad,
estdndares de calidad, ecologia y precios. WITTE Automotive
Group, con sede en Velbert/Renania del Norte-Westfalia, emplea
actualmente a mds de 5.000 trabajadores en cuatro ubicaciones
en Alemania y Europa, en la Repuiblica Checa, Bulgaria y Suecia.
Su filial en Nejdek;, establecida en 1992, es la instalacion mds
grande de WITTE en la actualidad. Sus instalaciones incluyen
un departamento de moldeo por inyeccién de pldsticos con mds
de 50 mdquinas de moldeo por inyeccion, una tienda interna de
fabricacion de moldes y accesorios y un departamento de I+D
completan la cartera. Ademds de la fabricacion de componentes,
los aproximadamente 2.000 trabajadores de Nejdek ensamblan
una parte importante de los sistemas de bloqueo de automoviles
de pasajeros utilizando componentes de su propia produccion,
asi como piezas suministradas por otras plantas. WITTE muestra
una presencia global en los Estados Unidos, México, Brasil, India,
China, Japon y Corea como miembro de VAST, Alianza de Tecno-
logia de Sistemas de Acceso de Vehiculos. (Foto: Reinhard Bauer)
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Grupo Europos: Robots WITTMANN en Rusia

En 2017, el Grupo Europos (EPG) con sede en Moscu, fundado en 1995,

se fusiond con el negocio Indexeventus. Esta fusion creé al lider del mercado
y el mayor fabricante de material de puntos de venta (POS por sus siglas

en inglés) en Europa del Este. Y ahora, los robots de WITTMANN han estado

ayudando al Grupo Europos a fortalecerse.
Roman Makarov

1 Grupo Europos tiene una amplia red de sucursales
Ey oficinas de representacién en las regiones rusas y

otros paises. Las soluciones de punto de venta que
ofrece la empresa para ventas, comercializacién y comuni-
cacion visual se
utilizan en insti-
tuciones publicas,
cadenas minoris-
tas, tiendas, salas
de exposiciones,
oficinas de ventas
y cualquier otro
lugar que sea
necesario para
cliente. El Grupo
Europos dispone
de varias tecno-
logias de produc-
cién, entre las
que se incluyen:
extrusion de per-
files de plastico,
moldeo por inyec-
cién de piezas de
plastico, conformado al vacio y fabricacién de productos a
partir de plasticos en laminas utilizando métodos de corte y
doblado. La compafiia también produce piezas de aluminio
y acero. EPG realiza de forma independiente una diversidad
de operaciones: desarrollo, produccion en serie y suministro
de material para punto de venta.

La cartera de productos de EPG consta de més de 1.500
articulos diferentes dentro de 12 categorias de productos;
desde las comunes cabeceras de estanterias hasta displays
publicitarios de disefio unico.

Gracias a los esfuerzos con-tinuos de los especialistas de
EPG durante los ultimos 10 anos, Rusia ha experimentado
cambios cualitativos en la cultura minorista, la presentacién
de productos y la comunicacién de informacion de produc-
tos. El eslogan de EPG “Mejorar los puntos de venta” refleja
la misién de la compaiiia de mejorar la eficiencia y calidad
de la presentacion de productos en las tiendas rusas. El
mensaje estd funcionando y el negocio de EPG esta crecien-
do anualmente en mds de un tercio en promedio.

Mais de 50.000 puntos de venta minorista en Rusia y
en 20 paises de todo el mundo estdn equipados con pro-
ductos EPG. La compaiiia es el principal proveedor de
material de puntos de venta de muchas de las principales
empresas, por ejemplo, METRO C & C, PAO Magnit,
Dixie, SPAR, Comus, Detsky Mir, Castorama, Sportmas-

ter, Svyaznoy, X5 Retail Group, Globus, IKEA y muchos
otros. EPG también trabaja en estrecha colaboracién con
fabricantes internacionales bienes de consumo de alta
rotacion (FMCG por sus siglas en inglés) como Unilever,
P&G, Nestlé y
Coca-Cola.

Los robots WITT-
MANN impulsan
la produccion

El ano pasado,
para modernizar
la produccién de
moldes de inyec-
cion de piezas de
plastico, el Grupo
Europos decidié
modernizar sus
instalaciones.
Como parte del
programa, se
tomo la deci-
sién de comprar
robots para retirar los estantes y canastas de los moldes
de inyeccién. Varias empresas fueron consideradas como
proveedores e integradores de sistemas del proyecto de
modernizaciéon. WITTMANN BATTENFELD ofrecié la
propuesta de valor més clara al suministrar los robots con
los pardmetros técnicos mds sobresalientes en combinacién
con la mejor relacion precio-rendimiento, por encima que
cualquier otro en el mundo. Como consecuencia, el Grupo
Europos eligié al Grupo WITTMANN como el principal
proveedor de robots.

Los robots WITTMANN PRIMUS se instalaron con éxi-
to en varias maquinas de moldeo por inyeccion con fuerzas
de sujecion de 450 y 650 toneladas.

Los robots estan equipados con pinzas para piezas es-
pecialmente disefiadas que permiten el levantamiento de
piezas pesadas de las herramientas de moldeo. Una de las
pinzas del robot, por ejemplo, quita cestas de plastico del
molde con dimensiones de 520 x 340 x 350 mm y que pesa
1.073 g (con un peso de pinza de 1.825 g). El otro tipo de
pinza extrae piezas de pldstico en forma de estante que pesa
1.570 g (esta pinza pesa 1.910 g).

La automatizacion del Grupo Europos ha sido hecha a
la medida por el Grupo WITTMANN y estd disenada para
ayudar a aumentar aiin mds la tasa de crecimiento de la
compania. ®
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Automatizacion

Vista de la
produccion del
Grupo Europos: el
robot WITTMANN
PRIMUS 16 mane-
jando una cesta
de pldstico.

Roman Makarov
es el Gerente de
Ventas de los Equi-
pos WITTMANN de
000 WITTMANN
BATTENFELD, la fi-
lial rusa del Grupo
WITTMANN, con
sede en Moscli.

13



News

La sede de Nurem-
berg de la recién
creada corpora-
cion WITTMANN
BATTENFELD
Deutschland
GmbH.

Vista del labora-
torio técnico

de WITTMANN
BATTENFELD
Deutschland GmbH
en Meinerzhagen.
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El Grupo WITTMANN fusiona instalaciones
en Alemania

El T de octubre de 2018, las dos instalaciones alemanas del Grupo WITTMANN,
WITTMANN Robot Systeme GmbH en Nuremberg y WITTMANN BATTENFELD
GmbH & Co. KG en Meinerzhagen se convirtieron en una sola compariia. La com-
paiiia unida con sede en Niiremberg se comercializa como WITTMANN BATTEN-
FELD Deutschland GmbH. Klaus Ehlig, anteriormente director general de la ins-
talacion de mdaquinas de moldeo por inyeccion en Meinerzhagen, fue nombrado

director general de la nueva empresa.

omo resultado de su fusidn, las

dos instalaciones alemanas se

han acercado atin més. Esto
tendra un efecto positivo principalmen-
te en la atencion al cliente y las ventas
por la cartera de productos disponible.
La proximidad a la base de clientes
seguird siendo una prioridad maxima.
La répida disponibilidad y el soporte
experto en el sitio son vitales en este
contexto y también se impulsardn sin
tregua en el futuro. Todos los socios de
contacto en Ventas y Atencion al cliente
para maquinas de moldeo por inyeccién, robots y dispo-
sitivos auxiliares continuardn estando disponibles a través
de los datos de contacto ya conocidos. Por supuesto, esto
también se aplica a los departamentos de Compras, Finan-
zas y Cuentas y todas las demds funciones ubicadas en las
instalaciones de Nuremberg y Meinerzhagen. El centro de
competencia para la tecnologia de moldeo por inyeccién se
ubica en Meinerzhagen, e incluye todos los procesos espe-
ciales como la espuma fisica CELLMOULD® y la tecnologia
de inyeccién de gas AIRMOULD?®. En el laboratorio técnico
de vanguardia se pueden realizar pruebas y muestreos para
los clientes con las maquinas de moldeo por inyeccién
WITTMANN BATTENEFELD en diferentes tamafos y con
diversos paquetes de equipos que se utilizan para este fin.

En Nuremberg, especialistas con experiencia en automa-

tizacién y tecnologias auxiliares estdn listos para ayudar a
todas las empresas dedicadas al procesamiento de pldsticos
con asesoramiento experto y programas de capacitacion.
Estardn encantados de transmitir su amplio conocimiento
sobre los robots WITTMANN, la tecnologia de control
de temperatura, el reciclaje y la tecnologia de manejo de
materiales a todos los usuarios. Los robots y dispositivos
auxiliares de WITTMANN son compatibles con todas las
madquinas de moldeo por inyeccién disponibles en el merca-
do. Las instalaciones de Nuremberg tienen a su disposicién
un alto rango vertical de fabricacién interna, mientras que la
experiencia disponible también incluye el disefio, desarrollo
y produccién de sistemas de automatizacién personalizados
y soluciones especializadas que se ofrecen con y sin maqui-
nas de moldeo por inyeccion WITTMANN BATTENFELD.
Nuremberg también tiene un laboratorio técnico que permi-
te a los clientes probar los auxiliares en cooperacién con sus
propias herramientas.

Eventos de clientes 2019

Las fechas de dos eventos de clientes ya se han fijado para
mediados de este ano. El evento para clientes y personas in-
teresadas domiciliadas en el norte de Alemania tendré lugar
el 27 de junio en Meinerzhagen. El evento para los partici-
pantes provenientes del sur del pais estd programado para
el 11 de julio en Nuremberg. El mismo programa se ofrecera
en ambos eventos. Por ejemplo, se exhibird una mquina de
moldeo por inyeccién de alta velocidad EcoPower Xpress
totalmente eléctrica para aplicaciones de alta velocidad, asi
como una célula de produccién WITTMANN 4.0 para
responder a las preguntas que surgen del uso creciente de las
redes digitales en la produccién. Ambos equipos en Meinerz-
hagen y Nuremberg ya esperan recibir un gran nimero de
visitantes. ®

WITTMANN innovations — 2/2019



Hayco celebra su 35 aniversario

El 11 de octubre de 2018 Hayco celebro su aniversario 35
en Hong Kong Harbour Grand Hotel. Los invitados fueron los
principales proveedores y altos ejecutivos de la compaiiia.
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ayco se establecié
hace 35 afios en
Hong Kong como

productor de soluciones
plasticas. Su experiencia in-
terna en disefo, ingenierfa y
fabricacién de componentes
plésticos y ensamblaje de
dispositivos crea una solu-
cién integral para satisfacer
los requisitos de clientes
como CamelBak, Church
& Dwight, OXO, Philips,
Procter & Gamble, Walmart
y 3M. Hayco crea productos
para la belleza y el cuidado
personal, cuidado de la sa-
lud bucal, moldeado médico
de precision, filtracién de
agua, hidratacion personal
e industrias de limpieza del
hogar. La sede corporativa
de Hayco se encuentra
en Hong Kong y sus tres
ubicaciones en el sur de
China envian més de 180
millones de productos a
mds de 60 paises en todo el
mundo cada aiio. Cuenta
con una nueva instalacién
en la Republica Dominicana,
inaugurada oficialmente el
28 de febrero de este afo.
La compafiia emplea a
aproximadamente 6.000
empleados en todo el mun-
do. Desde 2016, Hayco
ha sido cliente de WITT-
MANN BATTENFELD y
ha instalado un total de
53 maquinas de moldeo
por inyeccién de las series
MacroPower 'y SmartPower en sus sedes de China y Rept-
blica Dominicana, entre ellas SmartPower COMBIMOULD
y SmartPower Medical, asi como maquinas verticales de
WITTMANN BATTENFELD. Se entregaran seis maquinas
mads de la serie MacroPower a la planta en Reptblica Domi-
nicana en el primer trimestre de 2019. Todas las mdquinas
estdn equipadas con robots WITTMANN. WITTMANN
también suministra controladores de temperatura, mez-
cladores de materiales y equipos de manejo de materiales.
Como uno de los principales proveedores de maquinas

By i,

f .
Hayco 35 Anniversary “
Calebration Cocktail F.—

BExsEyaw

11 Oclober 2010

de moldeo por inyeccién de la empresa, la alta direccién
de WITTMANN BATTENFELD también fue invitada a la
celebracion del aniversario. En este evento, se realizaron

presentaciones sobre nuevos desarrollos de productos y pro-
yectos, asi como los esfuerzos de Hayco hacia la produccién
sostenible. Dr. Werner Wittmann, Socio Director del Grupo
WITTMANN y Mag. Georg Tinschert, Director Ejecutivo
de WITTMANN BATTENFELD aceptaron la invitacién y
se alegraron de tener la oportunidad de expresar sus felicita-
ciones por este aniversario en persona. ®
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News

De izquierda a
derecha:

Georg Tinschert,
Director Ejecutivo
de WITTMANN
BATTENFELD,
Donald Hay, Fun-
dador de Hayco,
Amii Tam, Director
General de Hayco,
Christopher Hay,
Director Ejecutivo
de Hayco, Werner
Wittmann, Socio
Director del Grupo
WITTMANN.

Las nuevas insta-
laciones de Hayco
en la Repuiblica
Dominicana.
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News

De izquierda a
derecha:
Ing. Dr. Michael
Pocksteiner, Presi-
dente de la Asocia-
cion de Procesado-
res de Pldsticos de
Austria; Senador
Prof. KommR
Dkfm; Dr. Ernst
Pécksteiner, Presi-
dente Honorario
de la Asociacion
de Procesadores
de Pldsticos de
Austria; Ing. revis-
ta Georg Tinschert,
Director General
de WITTMANN
BATTENFELD;
Ing. Harald Bleier,
Gerente del Grupo
ecoplus Baja Aus-
tria y Miembro de
la Junta Directiva
de la Asociacion
de Procesadores
de Pldsticos de
Austria.

Foto: WITTMANN

BATTENFELD

Matt McCabe (1)
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Insignia de honor para Georg Tinschert

110 de diciembre,

la Asociacién de
Procesadores de Plés-
ticos de Austria (VOK)
y la Asociacién para el
Avance de la Tecnologia
de Plasticos (GFKT) or-
ganizaron conjuntamen-
te una noche de gala en
la sala de festivales de la
Asociaciéon de Negocios
de Austria en Viena. En
una ceremonia oficial,
Georg Tinschert, Direc-
tor General de WITT-
MANN BATTENFELD
GmbH en Kottingbrunn,
recibi6 la Insignia de
Honor VOK Dorada en
reconocimiento a sus
méritos en la industria
del plastico. El elogio
a Georg Tinschert estu-
vo a cargo de Harald
Bleier, Gerente del Grupo de Pldsticos
y Mecatrénica de ecoplus (Agencia
de negocios de Baja Austria). Harald
Bleier le dio a la audiencia una visién
general de la carrera profesional de
Georg Tinschert y honré sus méritos
para la empresa WITTMANN BAT-
TENEFELD, la cual se ha desarrollado
de manera impresionante durante los
ultimos diez ainos bajo el liderazgo de

Georg Tinschert, tanto tecnoldgica
como econémicamente. Harald Bleier
destacé especialmente las habilidades
interpersonales de Tinschert, que des-
cribié como un factor vital en el éxito
de la compania.

En su discurso posterior, Georg
Tinschert expresé su alegria por el
honor que acababa de recibir. Ade-
mads, enfatizé su conviccion, dirigida

principalmente a las personas mas
jovenes en la audiencia, de que a veces
era realmente necesario correr contra
la corriente para lograr un objetivo
importante.

Michael Wittmann, Copropietario
del Grupo WITTMANN, también
acept6 con gran placer la invitacion
a la ceremonia de presentacién para
felicitar al laureado en persona. ®

Matt McCabe muerto en accidente en Ohio

att McCabe, hasta hace poco

Director de la firma de repre-
sentacion de pldsticos Great Lakes Ma-
chinery & Automation LLC (GLMA) y
ex ejecutivo de WITTMANN BATTEN-
FELD Inc., murié el domingo 20 de
enero en un accidente de vehiculo todo
terreno en Fremont, Ohio.

“La noticia de este trdgico accidente
fue muy dificil de procesar y todos la-
mentamos la pérdida de nuestro buen
amigo y colega’, dijo David Preusse,
Presidente de WITTMANN BATTEN-
FELD Inc. en Torrington, CT.

Matt fue un veterano de 18 anos en
la industria de los plésticos. Después
de obtener una licenciatura en Tecno-
logfa Industrial de la Universidad de

Ohio — Russ College of
Engineering & Tech-
nology —, comenzé su
carrera profesional como
agente de ventas para
The Turner Group. En
2003 se unié a WITT-
MANN como su Gerente
Regional de Ventas en
California y se mudé a
Connecticut en 2004 y fue ascendido
a Gerente Nacional de Ventas.

Mas tarde, Matt se desempeii6 bajo
el mando de Michael Wittmann como
el primer Gerente de Cuentas Claves
Internacionales de la compaiiia, via-
jando por el mundo en nombre de esta.
En 2015 se mudé de nuevo a Ohio y
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comenzd GLMA con su
socio de negocios Mike
Paeth.

El domingo 20 de
enero, McCabe viajaba
CcOmo pasajero en un
vehiculo todo terreno
cuando el conductor
perdi6 el control del
vehiculo. El todoterreno
se estrell6 a través del hielo en un
estanque congelado. El conductor
pudo salir y buscar ayuda, pero los
equipos de rescate no pudieron llegar
a McCabe a tiempo.

Matt McCabe fallecié a la edad de
43 afos, dejando a su esposa, Abby, y
sus dos hijos, Isla y Michael. ®
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